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PAKEL ENDUSTRI
INSAAT ENERJI
MAKINA SANAYi VE
TICARET LIMITED
SIRKETI

IRKETI’'ni herhangi bir sorumluluk altina sokmamaktadir.



HICBIR IS,
CALISANIN SAGLIGINI
TEHLIKEYE ATACAK
KADAR ONEMLI
DEGILDIR...



Degerli galisma arkadaslarim,

Bu kitap, sizleri kazalar ve meslek hastaliklarina karsi
korumak adina, is saghg ve guvenligi konusunda
bilinglendirmek, davraniglarinizi olumlu yonde etkileyebilmek
ve koruyucu 6nlemleri gelistirebilmek amaciyla
hazirlanmistir.

Calisma hayatinizda karsilastiginiz ya da
karsilasabileceginiz sorulara yanit verebilmek, sizlere her
zaman ulasabileceginiz bir kaynak sunmak ana hedefimiz
olmus ve bu kapsamli bilgileri igeren Is Saghg ve Givenligi
Kitabi kullaniminiza sunulmustur.

Daha saglkl ve guvenli bir galisma ortami, hep birlikte
gosterecegimiz duyarlikla mimkdin olacaktir.

Kitabimizin sizlere bir rehber olmasini dileyerek, tim
¢alisanlarimizin, éncelikle kendileri, galisma arkadaslar ve
aileleri igin Is Saghgi ve Giivenligi kurallarina uymayi ilkke
edinmelerini, huzurlu ve giivenli bir galisma ortaminda
saglikli kazasiz glinler gegirmelerini temenni ederim.

Fatih GINTAY
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KALITE POLITIKASI

Pakel Endistri Insaat Enerji Makina Sanayi ve Ticaret Limited

Sirketi'nde projelerin  s6zlesmelere, yasal dlzenlemelere ve

isverenin isteklerine sadik kalacak sekilde ydrutlilmesi ve

sozlesmelerde belirlenen sure igerisinde teslim edilmesi temel
esastir.

PAKEL'in genel kalite kontrol anlayisini yansitacak bazi 6rnek

prensipler soyledir:

«»  Tasarim velveya uygulama asamalarinda olugsmus hatalari
zamaninda bularak bu konuda igvereni uyarmak

**  Problemler olusmadan énce gerekli dnlemleri almak ve alinan
onlemler hakkinda isvereni 6nceden bilgilendirmek

**  Tasarim, siparisg, Uretim, nakliye ve isin yapimi asamalarinda
kademeli kalite kontrol sistemi ve prosedirleri uygulayarak
kalite kusurlarini tamamen ortadan kaldirmak

*%*  Kalite yonetim sisteminin etkinliginin surekli artiriimasi igin
PAKEL, ana  slreglerinin  performans  gostergeleri
belirlenecek, olcllebilir hedefler koyulacak ve gelisme takip
edilecektir.

% PAKEL caliganlari, sorumluluk alanlarindaki faaliyetlerde bu
politikalari uygulamaya gegirmek Uzere alacag: kararlarda
PAKEL ismini ve igverenle yapilan s6zlesme sartlarina uyumu
on planda tutacak, sorumluluklarinin bilincinde olacak ve
gerektiginde inisiyatif kullanacaktir.

%" Sonuglandiramayacadi higbir konuda isverene ve diger
PAKEL personeline s6z vermeyecek, verdigi sdzleri mutlaka
sonuglandiracaktir.

*%* Mevcut bilgi ve tecribelerini PAKEL calisanlari ile
paylasacaktir.

*%* PAKEL politikalarina uyum igin gereken hassasiyeti

gOsterecektir.




SEC POLITIKASI

Pakel Endiistri Ingaat Enerji Makina Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi'nde
Saglik, Emniyet ve Cevre koruma isimizin ayrilmaz bir pargasidir. Sirket
faaliyetleri yUrutilurken tim yasal diizenlemelere ve yonetmeliklere
uyularak personelinin, musterilerinin ve diger insanlarin saglik ve
emniyetlerinin her seyden Ustiin tutulmasi ve gevrenin korunmasina
gereken 6nemin verilmesini 6ngérmektedir.

SAGLIK

Sirket faaliyetlerini yUrutlrken, personelin ve diger insanlarin saghigina
zarar gelmesini 6nlemeye ve personelinin saglik kosullarini gelistirmeye
ozen gosterir.

IS EMNIYETI

Sirket; calisma sirasinda her tiirlii yaralanmanin énlenmesi gerektigi
ilkesini temel alir ve yapilan igin gerektirdigi en yiiksek emniyet

gelistirmek icin calisir.

Bitlin calismalarin emniyet kurallarina uygun sekilde yuritilmesi ve
hicbir calismanin emniyet kurallarina uymadan galisacak kadar 6nemli
olmadidi bilincini personelimize kazandiriimasi ve gerekeli tim
egitimlerin verilmesi,

Hizmet verdigi misterilerinin is emniyeti ile ilgili beklentilerini maksimum
diizeyde saglamak icin gaba sarf eder.

CEVRE

Pakel Endstri ingaat Enerji Makina Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi'nde
tiim faaliyetlerinde insan saghgini; dogal kaynaklari ve global gevreyi
korumaya kargi duyarlidir.

Bu duyarlilik, sadece yasal yukumliliklerin yerine getirilmesi ile sinirli
kalmamakta; is stiregleri ile gevre dostu uygulamalarin bittinlesmesini de
kapsamaktadir.

SEG POLITIKASI TAAHHUTLERIMiz

Buitiin galismalarin emniyet kurallarina uygun sekilde yiritilmesi ve
higbir galismanin emniyet kurallarina uymadan galisacak kadar énemli
olmadigi bilincini personelimize kazandiriimasi,

SEC ile ilgili gerekli kontroller yapilarak eksiklerimizin gorilip gerekli
onlemlerin alinarak giderilmesi,

Calisanlarimiza emniyetli bir ortam saglayarak SEC beklentilerimizin
gerceklesmesi,

Cevre ve tabi doganin korunmasi igin atiklarimizin ayrilarak uygun
yerlere verilip, degerlendiriimesi,

SEC Politikamizi ve SEC performansimizi surekli iyilestirecegimizi ve
gelistirecegimizi,

Olasi is kazalarini ve tehlikeleri dnlemek igin galisacagimizi,

Kirlilik kaynaklarinin azaltimi igin teknolojik gelisimlerini stirekli takip
edecegimizi,

Teknik ve finansal agidan gevre yasa ve yonetmelikleri gerekliliklerini
yerine getirmek ve kamu kuruluglari ile is birligi igerisinde olacagimizi,
Pakel Endustri ingaat Enerji Makina Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi
olarak faaliyet bolgelerimizi ve faaliyetlerimizi toplum ve gevre izerindeki
etkileri icin dederlendirmek, surekli gelisim ilkesi dogrultusunda
yonetmeyi taahhut ediyoruz.




iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
POLITIKASI

Pakel Endiistri insaat Enerji Makina Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. olarak

insana verdigimiz degerden dolayi gerceklestirdigimiz tim
faaliyetlerde daha giivenli ve saglikh bir calisma ortami olusturup, is

kazalarini en aza indirmek igin;

< Is Saghgi ve Giivenligi konusundaki kanun, tiiziik ve

yonetmeliklere uymayi,

@ PAKEL, sinirlari igerisinde galisan personel, hizmet alan

6grenci, kursiyer ve ziyarete gelen tim insanlarin saglik ve
glvenligini saglamayi,

<  PAKELde veya bdélgemizde meydana gelebilecek herhangi
bir kaza veya acil durumda kayiplari en aza indirecek sistemler
gelistirmeyi,

2

% Is Saghg ve Giivenligi Yonetim Sistemini siirekli iyilestirmeyi,

< PAKEL'de Is Sagligi ve Giivenligi bilincini arttirmak igin egitim
faaliyetlerini planlanmasi ve sirdurilmesi,
konularinda calismalar yapmayi ve bu yolda yeterli ve yerinde

kaynak tahsis etmeyi taahhit etmekteyiz.




KAZALARIN @NLENMESi
POLITIKASI

Pakel Endiistri insaat Enerji Makina Sanayi ve Tic. Ltd. Sti. olarak

Hedefimiz operasyonlarimizdaki tehlikeleri inceleyerek gerekli
tedbirlerin proaktif olarak alinabilmesini saglamaktir.

<& Calisan personelin yaptiklari isin tehlikelerinden haberdar
olarak, Yapilan isin tamamen kontrol altinda ve emniyetle
yuritllmesini saglamaya ve bdylece personelin, tesisin ve
donanimin maruz kalabilecegi kaza ve yaralanmalari 6nlemeye

calisiimaktadir.

% Belirlenen tehlikelere karsi mevcut olan ve olmasi gereken

kontrol ve bu kontrollin etkinligi stirekli olarak degerlendirilir.
Bdylece geregi gibi kontrol edilemeyen zafiyetler ortaya ¢ikarilip
glclendirilerek sistem surekli olarak iyilestirilir ve gelistirilir.

% Harekete gecmeden once risklerin degerlendiriimesi ve
gerekli 6nlemlerin alinmasi temel felsefemizdir.

%  Kazalarin 6nlenmesi hepimizin gérevidir. Bu tim
calisanlarimiza; herhangi bir isi yaparken ortaya ¢ikabilecek yeni
bir riskli durumun, yapilan isi durdurarak, derhal yetkiliye

bildirilmesi gorevi ve sorumlulugunu getirmektedir.




iS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Calisanlarin, is kazalarina ugramalarini ve meslek hastaliklarina
tutulmalarini 6nlemek, saglkl ve giivenli galisma ortamini
olusturmak icin alinmasi gereken énlemler dizisine Is Saghgi ve
Guvenligi diyebiliriz.

Uluslararasi Galigma Orgiitii (ILO) ile Diinya Saglik Orgiiti
(WHO)'nun isci sagligi ve is glivenligi ortak komisyonunda isgi
saglig esaslari soyle belirlenmistir:

1.  Butln ig kollarinda isginin fiziksel, ruhsal ve sosyo-ekonomik
bakimdan saghgini en Ust dizeye gikarmak ve bunun
devamini saglamak,

2. Calisma sartlari ve kullanilan zararli maddeler nedeni ile isci
saghginin bozulmasini engellemek,

3. Her c¢alisani kendi fiziksel ve ruhsal yapisina uygun iste
calistirmak,

Ozet olarak isin, galisana ve galisanin, ise uyumunu saglamak,
belirlenen amaglara ulasmak, dolayisiyla, is kazalarini ve meslek
hastaliklarini 8nlemek is Sagligi ve Giivenligi Yénetimi'nin
sorumlulugundadr. is Sagligi ve Giivenligi Yonetimi'ne lic temel
gbrev dismektedir.
1. Tehlikeleri tanimlamak,
2. Her tehlike igin riskin boyutunu tahmin etmek ve saptamak,
3. Riskin kabul edilebilir olup olmadigina karar vermek ve riski
kontrol altina almaktir.
Calisma hayatini, Uretkenligi ve bunlara bagl olarak isletmelerin
karliliklarini etkileyen bu tip olaylarda énlem almak igin, dncelikle
mevcut durumun analizi yapilarak risklerin tespit edildigi, bu riskleri
yok etmek icin yasal ydnetmelik, mevzuat ve kanunlara entegre
programlarin olusturdugu ve uygulandigi, bitiin calismalarin
sistematik olarak dokiimante edildigi ve ilgililere duyuruldugdu,
yuritulmekte olan ¢aligsmalarin izlenip, denetlendigi bir takim
ybnetim sistemleri uygulanmaktadir. Bu sistemlere, “Is Saghgi ve
Guvenligi Yonetim Sistemleri” denmektedir.
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is Saghgi ve Givenligi Yoénetim
Sistemi’'nin  temel diregini “Risk
Degerlendirmesi” olusturmaktadir.
Risk Degerlendirme kavrami yeni
olmakla birlikte igerigi ve kullanilan yéntemler yeni degildir.

-

is Saghgr ve Giivenligi Risk Yonetimi'nin amaci, is kazalar ve
meslek hastaliklarini olusturan nedenler ve bunlari etkileyen
faktorler ile ilgili mumkin olan en gegerli ve dogru bilgiyi
toplayarak, goérinmeyen tehlikelerin ortaya cikmasini engellemek
icin etkili bir giivenlik agi kurmaktir. lyi bir risk analizi, dogabilecek
kazalardan koruma agisindan blyuk deger tasir ve gérinmeyen
tehlikelerin ortaya cikariimasini, etkili guvenlik &nlemlerinin
alinmasini saglar.



Risk Analizinin ve Yonetiminin Yararlari:

Risk analizi ve yonetiminin hedefi, kurum icerisinde olabilecek
tehlikelere uygun cevap verebilecek, kasitli ya da kasitsiz
tehditlerin etkisini ve olma ihtimalini azaltacak hazirliklari,
prosedurleri ve kontrolleri teshis etmektir.

Risk analizi ve yonetimi prosesinin birgok yararlari vardir. Bu
yararlarin basta gelenleri su sekilde siralanabilir.

1. Isyerinin yazili prosediir ve politikalarinin olusmasini ya da
olgunlagsmasini saglar.

2. Isyeri galisanlarinin is sagligi ve giivenligi konularinda bilgi
sahibi olmalarini ve katilimini saglar.

3. Isyeri ydnetiminin de is saghgi ve giivenligi konularinda bilgi
sahibi olmalarini ve bu konularda karar vermelerini saglar.

4. Risk analizi prosesinden alinan ilk sonuglar ile organizasyon ya
da isletmedeki olasi tehlikeler ve alinacak tedbirler belirlenir.

5. Isletme, organizasyon ya da kurumdaki risklerin bilyiklGginin
hesaplamasina ve riskin tolere edilebilir olup olmadigina karar
verilmesini saglar.

6. Isyerinde yanhg giivenlik tedbirleri alinmig olabilir, ya da
insanlarda yanlis glvenlik bilinci olusmus olabilir, tim bu tedbirlerin
ve guvenlik bilincinin gdézden gegirilmesini saglar.

7. Isyerinde yasal yikimliliikler ve is saghdi ve giivenligi politikas!
cercevesinde tahammlil edilebilir dizeye indirilmis risk ile
calisiimasini saglar.

8. Isyerindeki gerekli diizeltici ve dnleyici faaliyetlerin
gerceklestirilmesini saglayacak verilerin kaydedilmesini, sonuglarin
izlenmesini ve 6lgtimesini saglar.

En ucuz ve etkin ydontem, kayiplar gerceklesmeden 6nce
olasi risklerin tespiti, analizi ve mimkun olan en etkili
kontrol yéntemleri ile ortadan kaldiriimasi veya kabul
edilebilir limit altina duguridlmesidir. Tehlikelerin
belirlenmesi ve kontrol altina alinmasi Risk Analizinin en
can alici islemidir.
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FABRIKALAR VE SANTIYELERDE UYULMASI
GEREKEN TEMEL iDARI KURALLAR

Pakel Endiistri ingaat Enerji Makina Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi biinyesinde gérev alan galisanlar, 4857 sayili is Kanunu
ve ilgili yonergeleri dogrultusunda olusturulan kurulus ici
talimatlara uymalari zorunludur. Bu talimatlar Kurulusun ve
calisanlarin birbirleri ile olan iligkilerini diizenlemede en etkin
araclardan biridir. Buna gore;

Calisanlar, kurulusg icerisinde veya kollarinda goéreve

baglamadan ©nce asagidaki belgeleri isyerine teslim

etmekle yikiimlidiir.

*» Nifus Cizdani Onlii arkali Fotokopisi (Evli ise evlilik
cuzdan fotokopisi, esinin ve g¢ocuklarinin arkah o6nld
niifus fotokopisi)

* Adliyeden alinacak Adli Sicil Belgesi,

*  Ayni hafta igerisinde verilmis ikametgah ilmihaberi,

< Nifus Mudurligiunden Aile Durum Bildirgesi,

*  En son mezun oldugu okula ait diploma

**  Mesleki Yeterlilik sertifikasl,

Diger ehliyet ve sertifikalar,

4 (dort) adet vesikalik fotograf,

% Tam tesekkilli saglk kurumundan Odyometri (isitme
Testi), Solunum Fonksiyon Testi, Akciger Filmi,
Hemogram Test Raporu, Tetanoz Asisi ve karti, Kan
grubu karti, Aclik Kan Sekeri, EKG (Elektro-kardiyografi),
GOz Muayenesi, Kaynakgi olarak galisacak personel ise
AST, ALT ve GGT Raporlari ve filmleri

Talep edilen bu belgeler ileriye doéniuk olarak tekrar

istenebilecektir.

Calisanlar, kurulus ici hiyerarsisine uymakla yikiimlidir.

Kurulus ici fabrika ve santiyelerde gorev yapan galisanlar,
kurulusun genel politikalari hakkinda bilgi sahibi olmak ve
benimsemek ile miikelleftir.

«»  Her bir galisan; kurulus bunyesinde yurutilmekte olan
kalite faaliyetlerinin odak noktasini teskil eden “Kalite
Politikasl” gereklerine (Ama¢ ve Hedefler) uymak
zorundadir. Bu ydnde olusturulan uygulamalara ve
mevcut standartlarin sartlari, her proses kapsaminda
belirlenmektedir. Her bir calisan “Once Kalite” ve “Her
Calisan Kalitecidir” felsefesine uygun c¢alisma ornegi
sunmalidir.

%" Her bir calisan; kurulus blnyesinde yiritlilmekte olan
Saglik-Emniyet-Cevre (SEC) politikasi dogrultusunda
ve “0” is kazasi hedefi ile Is Saghg ve Givenligi
konularinda verilen egitimler yardimi ile gerekli SEC
bilincine sahip olmalidir.



%
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Her bir calisan; kurulus biinyesinde mevcut olan
“PAKEL” kimligini ve “PAKEL AILESI” bilincine sahip
olmalidir.

Kurulus ici fabrika ve santiyelerde gorev yapan calisanlar
asagidaki, yasal ve genel kurallara uymakla yiikiimlidir.

%

Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, puantaj esasina gore calisacaktir. Her
calisan kendi puantajindan sorumludur. Bir baskasinin
puantaj kartini doldurmak kesinlikle yasaktir,

Kurulus ici fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, calisma alanina uyusturucu, alkol gibi
maddeler getiremez ve calisma alaninda icemez. Is
yerine uyusturucu ve alkol almis olarak gelemez,

Kurulug igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, belirli bir stire dahi olsa saglik kuruluslarindan
istirahat almiglarsa, calisma alanina girmeleri yasaktir,
Kurulug ici fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, calisma arkadaslarinin ve isverenin aleyhinde
gerek kendilerine gerekse aileleri adina kotii séz,
hakaret, dedikodu, iftira niteligi tasiyan sozler sarf
etmesi yasak ve kanuni sugtur,

Kurulus ici fabrika ve santiyelerde gérev yapan caliganlar
birbirlerine, isverene, isveren vekillerine karsi veya
isverenin, isveren vekillerinin diger calisanlara siddet
uygulamalari yasak ve kanuni sugtur,

Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, isverene verecekleri evrak lizerinde oynama
yapmalari veya gergede aykiri beyanda bulunmalari
yasak ve kanuni sugtur,

Kurulug igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, gegerli bir nedene dayanmaksizin mesailerine
gelmezlik  yapamazlar.  Devamsizliklarini  beyan
edemeyecek durumda olanlar bir yakinlari ile galisanin
durumunu bildirmelidirler,

Kurulug igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, genel adaba ve ahlak kurallarina uygun
olarak davranmali ve yasamalidirlar,

Kurulus igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, calisma alani igerisinde meydana gelen
elektrik arizalarina kesinlikle mudahale
etmeyeceklerdir. Elektrik arizalarina ve kesintilerine
elektrikten sorumlu calisanlar veya birim midahale
edecektir,

Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, calisma alanlarini temiz tutmakla yakimltdur.
Calisma alanina tiikirmek veya bu alanda sigara
icmek kesinlikle yasaktir. Sigara igmeye ihtiyag duyacak
calisanlar, ancak gosterilen alanlarda sigara igebilir,
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Kurulus igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlarin, calisma saatleri igerisinde ve sirasinda
herhangi bir yiyecek maddesini yemeleri yasaktir. Bu
ihtiyaglarini dinlenme saatlerinde ve gosterilen alanlarda
gidereceklerdir,

Kurulus ici fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlarin zorunlu nedenler sebebi ile fazla mesai
yapmalari hakkinda, isveren calisanlarin iznine gerek
duymayabilir. Calisanlar bu kurala uymak zorundadir,
Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde go6rev yapan
calisanlar, cok zaruri haller diginda calisma alanina
misafir kabul edemezler,

Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, calisma alani igerisinde; elleri cebinde
dolagmayacak/durmayacak, kosmayacak ve
sakalagmayacaktir,

Petrol Tesisi Santiyelerinde gorev yapacak calisanlar,
tesis icerisine; cep telefonu, gakmak, kibrit, sigara,
pipo, gaz ocagi vb. gibi ates, kivilcim cikartacak
maddeleri sokmayacaklardir. Bu tesislerdeki genel
talimatlara ve SEC  gdrevlilerinin  talimatlarina
uyacaklardir,

Kurulug igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, her ne sebeple olursa olsun is kazasi ve
yangina sebebiyet verecek hareketlerden kaginacaktir.
Bdyle bir durumla karsilasildiinda derhal yetkililere
haber verilecektir,

Kurulus ici fabrika ve santiyelerde gorev vyapan
calisanlar, dinlenme saatleri diginda gerek agik gerekse
kapali galisma alani olsun, Kisisel Koruyucu (is
Elbisesi, Is Ayakkabisi, Eldiven, Baret, Kaynakgi Bashg
vb.) Donanimlarini Ustlerinden ¢ikartmayacaklardir,
Kurulus ici fabrika ve santiyelerde gorev yapan
calisanlar, Faaliyetleri siresince kendilerine verilen
Kisisel Koruyucu Donanimlari kullanmak zorundadir,
Kurulus ici fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, kot farkliigi olan tim c¢alisma yerlerinde
emniyet kemeri kullanmak zorundadir,

Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, meydana gelen mekanik arizalarda,
calistiklan makineleri kapatacak ve lizerine
“ARIZALIDIR” ibaresi vyazili levha koyacaklardir.
Tehlikeli bir durum s6z konusu oldugunda calistiklari
alani emniyet seridi ile cevreleyeceklerdir. Emniyet
seridi ile cevrilmis bir alani ilgisiz ¢alisanlar girmeyecek,
girenlere engel olunacaktir,

Kurulus igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, faaliyetlerine baglamadan o&nce gerekli
emniyet tedbirlerini alacaklardir,
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Kurulus igi fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, calistiklari alanda bulunan sosyal hizmet
(Tuvalet, yemekhane, personel servisleri gibi) genel
adaba ve temizlige 6zen gdsterecekler, baskalarini
rahatsiz edecek hareketlerden kaginacaklardir,

<> Kurulus ici fabrika ve santiyelerde gérev yapan calisanlar
amirlerinin bilgisi diginda, ikaz ve uyar levhalarinin
yerlerini degistirmeyecek, zarar vermeyecek veya
kaldirmayacaktir,

%  Kurulus i¢i fabrika ve santiyelerde goérev yapan
calisanlar, amirlerinin izinlerini almadan ¢alisma alanini
terk edemezler veya calistiklari isi bir gerekceye
dayandirmadan durduramazlar,

<> Kurulug i¢i fabrika ve santiyelerde gbérev yapan

calisanlar, mesai sonunda yaptiklari faaliyetlere bagh

ekipmanlarini toplayacaklar ve galisma alanini uygun
diizene geldikten sonra terk edeceklerdir.

SANTiYELERDE TEMEL SEC PRENSIPLERI

imalat ve iretim yerlerimizde mevcut temel SEC prensipleri
santiyelerde de uygulanacaktir. Genellikle Santiyelerdeki
faaliyetlerimiz, bir baska kurulusun binyesinde
gerceklestirimektedir. Dolayisiyla, is yaptigimiz kurulusun
genel idari ve is Sagligi, Givenligi sartlarina uymamizi sart
kosmaktadir.

Genel olarak Is Saghgi ve Giivenligi faaliyetleri her kurulus
icerisinde aynidir. Ancak is kolunun 6zelliklerine gére bazi ek
farkhiliklar arz eder. Bu durum alinan 6nlem ve yapilan
uygulamalarda risk faktorlerine goére degiskenlik gosterir.
Ornek olarak, Petrol Tesisi Santiyelerinde calisma alanina cep

,;'
/

telefonu  sokulmamasi ve kullanimamasi hassasiyeti
Iste bu sebeple tim

cok fazla kullanim alani

konular  Santiyelerdeki Is r
kollarina goére siralanacaktir. 1‘

Kurulugsumuz bu is kollarinin

faaliyetlerinden ziyade,

imalatlari  yapmaktadir.  Yani  otomotiv  sektdrindeki
montajini yapar.

gosterilirken, Otomotiv Santiyelerinde bu yasaklama belli

santiyelerde, kurulus igi SEC “
S\

bulmayan tehlikeli calismalar 1

isverenin yatirim amaci ile tesis

calismalarinda araba Uretmez ama arabalarin pargalarinin

Kurulupumuz Metal imalat ve Montaj Sanayi olarak

bolgeler ile sinirlidir.

gerekleri ile birlikte fabrikalarda

konularina da deginecegiz. Bu .
etmeyi planladigi projelerin meydana getirimesinde yapilan
boyamasinda kullanilan kazan ya da kabinlerinin imalatini ve
tanimlayabilecegimiz tiirde bir is koludur. Bu sebeple Imalat ve



Montaj ana faaliyet gruplarini olusturur. Ozellikle Santiyelerde
Montaj galismalari daha yogundur. Genellikle imalat ve Montaj
calismalarimiz;

s Petrol Uriinleri Depolama Tesisleri

s Petrol Uriinleri Satig Tesisleri

«» Otomotiv Endiistrisi, Yizey Hazirlama ve Boya
Tesisleri

*» Enerji ve Diger Endistri Tesislerinin; Gelik

Konstriiksiyonu, Depolama Tanklari, Basingh
Kaplari, Borulama Galigmalan

** Celik Konstriiksiyon Bina, Fabrika, Hangar ve Spor
Salonlari

<> Aligveris Merkezleri

* Endiistri Tesisleri, Agir Sanayi Yapilari
s*  Turistik Tesisler ve Prestij Binalari

< Arntma Tesisleri, Yakit ve Su Tanklari

** Silolar

«» Borulama Hatlar

*»  Prefabrik Yapilar, Gelik Villalar
K2

*  Her Tiirlii Aciklik ve Yiikseklikte Celik yapilar

»*  Fabrikalar, Sanayi Tesisleri

% Tim bu caligmalarin; imalati, Montaji ve Demontaj
Faaliyetleri

Elbette bu faaliyetler yeni tesis yapimini, eski tesisin

modifikasyonunu ve revizyonunu da icermektedir. iste bu

montaj faaliyeti veya hem imalat hem montaj faaliyeti, isveren

kurulusun calisma alani igerisinde yuratilmektedir. Hal bdyle

olunca Igveren temsilcilerinin denetimi ve gbzetimi ile

calismamiz kaginilmaz olmaktadir. Bu durumda Santiye

calisanlarimizin, igsveren kurulusun genel idari ve teknik

emniyet kurallarina uyma yukumlulukleri vardir.

Bugline kadar kurulusumuzun yapmis oldugu Santiye
calismalarinda gozlemledigi, genel isveren SEC kurallari
asagidaki gibidir.

Petrol Uriinleri Depolama ve Satig Tesislerinde SEG
Uygulamalan

Bu tlir santiyelerde birincil 5neme sahip risk faktori, akaryakit
ve akaryakit buhari nedeni ile parlama, yanma ve patlamadir.
Tesis alaninda ve hatta tim
bolgede yodun akaryakit buhari
bulunabilir. Bu durumda ortaya
cikabilecek en kugik bir kivilcim
bile parlamayl meydana getirecek
ve arkasindan yanma ile patlama
ortaya ¢ikacaktir. Bu  durum;
calisanlar, tesis, Uriin ve gevre igin son derece blyuk bir
tehlike igermektedir.




Petrol tesislerinde var olan bu potansiyel tehlike ve tehditlerin
neler oldugunu incelemeden &nce bu tir tesislerin genel
calisma profilini bilmekte yarar vardir. Petrol Tesislerini Ug
kisimda ele alabiliriz. Bunlar;

Petrol isleme Tesisleri: Ham petroliin gesitli iiretim asamalari
sonrasinda kullanilabilir mamul (Benzin, Mazot, Madeni yag,
LPG, Plastik vb.) haline getirildigi tesisler. Ham petrol bu
tesislere boru hatlari veya nakil araglari (Gemi, Tanker vb. gibi)
ile gelir, mamul hale geldikten sonra ayni araglarla Akaryakit
Tesislerine sevk edilir.

Akaryakit Tesisleri: Petrol isleme Tesislerinden, genellikle
deniz nakliye araglari ile sevk edilen akaryakitin depolandigi,
korundugu ve Akaryakit Pompa Istasyonlarina, genellikle kara
nakil araglarindan olan tankerler ile sevk edildigi (Satis
yapildigr) tesislerin genel adidir. Bu tesisler nakliye kolayligi
sebebi ile denize yakin bodlgelerde konuslanmistir. Akaryakit,
denizden borularla sevk edilmek sureti ile tesise ulastirilir.
Akaryakit Pompa istasyonu: Akaryakit
Tesislerinden kara nakliye tankerleri ile
gelen akaryakitin, insanlara perakende
olarak dagitildigi kliglk isletmelerdir.
Petrol Isleme Tesisleri igerisindeki
calismalar ve Akaryakit Pompa
Istasyonlarinin kurulmasi galismalari
yapilmakla beraber, daha gok Akaryakit
Tesislerinde yapilan igler, kurulusumuzun asil faaliyet alanidir.

AKARYAKIT TESISLERININ GENEL ISLEYIS
DUZENI

Daha o©nce de anlattigimiz UGzere; Akaryakit Tesisleri
depolama, muhafaza ve Pompa istasyonlarina satis
alanlaridir. Genellikle deniz yolu gelen akaryakit, limandan
tesis igerisine kadar borular vasitasi ile pompalanir. Tesis
icerisinde  konuslu uygun tanklarin
icerisinde depolanan akaryakit yine tesis
icerisindeki pompa ve borular vasitasiyla
“Dolum Adalarina” gelir ve bu alandan
kara nakil araclari (Tankerler) ile
perakende satis merkezlerine sevk edilir.
icerisinden akaryakit gecen, yani iginde
akaryakit bulunan boru hatlarina Canh
Hat ad verilir. Tesis icerisinde akaryakit Mal adi ile anilir.
Tesis igerisine giren akaryakit cinsine gére ¢ok buyuk tanklar
icerisinde depolanir. Genellikle depolama tanklari beton zemin
lizerinde konuslanmis olup, yaklasik 1,5

metre  yiksekliginde  duvarlar ile

cevrilmistir. Bundan amag; bir sekilde

akaryakit kacagi olustugunda

akaryakitin topraga ve diger mallara

karigmasina engel olmak, yani mal

kaybini engellemektir. Mal kagadi durumunda

veya cesitli sebeplerle olugsan mal bulasiklari beton




Uzerinden akitilarak tahliye kanallarina (Drenaj menfezleri)
gitmekte ve buradan da, tesis ici artma Unitesine sevk
olmaktadir. Burada ayristinlan mal tesise tekrar geri
kazandiriimaktadir.

Tanklardan emme-basma pompalar vasitasiyla alinan
akaryakit, Dolum Adalan adi verilen ve tankerlere akaryakit
dolumu yapan Unitelere sevk edilmektedir.
Canli  Hatlar, oOzellkle pompalama
faaliyetleri sirasinda ortaya gikan debinin
sarsintisi ile yliksek basing altindadir. Bu
sebeple borularin tastyicilar ile
desteklenmesi 6nemlidir. Ayrica boru
imalatinin  dogasi geregi, borulama
calismalari belli uzunluktaki ve
kalinhktaki ayni capli borularin
birbirlerine eklenmesi ile yapilir. Birlestirme islemi Flang adini
verdigimiz ek pargalar ile yapilir. Genellikle malin kagacak
oldugu bdélimler bu ek pargalardir. Bu sebeple tesis
icerisindeki borularin bulundugu bdlgelerde
nakil vyollar, kigik koéprilerdir. Borularin
Uzerine ylUk binmesi sureti ile zaten basing
altindaki borularin zarar gormesini
engellemek Ulzere konuslandiriimiglardir.
Tesis igerisindeki boru hatlari sadece canl
hatlar ile sinirli degildir. Canli hatlar disinda
icinde herhangi bir madde gezmeyen hatlara
Cansiz Hat, kirmizi renk ile boyanmis ve
olasi yanginlarda kullanilan (Képuk, Karbon
dioksit, su vb) Spring Hatlari mevcuttur.

Bu sartlar altinda tesis igerisinde ¢ok yogun akaryakit buhari
olugmasi kaginilmazdir. Ozellikle Pompa Istasyonlari ve
Dolum Adalari akaryakit buharinin en yogun oldugu
bolgelerdir. Akaryakit buharinin mevcudiyeti veya parlamaya
sebep olacak yogunlugu Explozimetre adi verilen gaz él¢iim
cihazi ile 6lgmek miimkiindiir. Belli noktalarda alinan dl¢iim
sonugclarina gore, tesis igerisindeki faaliyetler siirdiiriiimekte
veya durdurulmaktadir. Bu 6lgiim sonuglarina gore tesis
icerisinde bazi yasaklama uygulamalari da yapiimaktadir.

Akaryakit Tesisleri igerisinde Uyulmasi Gerekli Kurallar.
Her tesis igin olmasa da, akaryakit tesisleri icerisinde bulunan
her bir ferdin uymasi gerekli genel kurallar asagidaki gibidir.
Tesis igerisine, zorunlu olmadikga motorlu arag
girmemelidir. Motorlu araglarin eksoz’ undan veya motor
icerisinde ategleme donanimlarindan ¢ikacak
kivilcim, havada serbest halde bulunan
akaryakit buharinin parlamasina sebep
olabilecektir. Zorunlu hallerde tesis igerisine
girecek araglarin bu tir kivileim gikmasina
sebep olmayan 6zellikleri bulunan Yesil




Motor olmasi veya eksoz kisimlarina kivilcim énleyici aparat
takmalari sart kosulmaktadir.

Ayrica tesis igerisine giren araglarin, tesis icinde mevcut park
alanlarina birakilmasi gerekmektedir. Park alanina birakilan
araclarin 6n kisimlari kapiya bakacak sekilde ve kontak
anahtarlari Gzerinde veya gorevlide olacak sekilde park
edilmesi, olasi tehlike halinde tahliye islemi igin nem
tasimaktadir.

Tesis igerisine gakmak, kibrit, sigara,

pipo vb. gibi maddeler sokulmamaldir.

Tesis icerisinde aligkanliklar dahilinde R\
sigara igilmesi veya ates ¢ikarici madde |
kullaniimasi felakete sebep olabilir.! Bu A Y
tur ihtiyaglar ofis i¢lerinde veya sigara

icme alanlarinda yapiimalidir.

Tesis igerisinde 1sinma, pigsirme amach da
olsa acik ates ¢ikartan ocak, soba gibi

cihazlar kullanilmamalidir. Bu tir cihazlar, m
tesis sorumlularinin izni ile ve kapali
alanlarda kullanilabilir. —

Tesis igerisinde cep ve mobil telefon

kullanilmamalidir. Cep telefonlarinin yarattigi

manyetik alan ve kivilcim olusturma ihtimali

nedeni ile pek cok tesis girisinde, gorevliler

cep telefonlarinin tesise girisini

engellemektedir. Telefon gérigsmeleri, tesis

mudurltgu ofisleri tarafindan veya tesis terk

edildigi zaman yapilmasi uygun olacaktir.

Tesis igerisinde yapilacak ¢aligmalarda, ¢caliganlarin
Kigisel Koruyucu Donanimlari tam olmali ve i
elbiselerinin lizerinde ¢alistiklar kurulusu tanitan isaretler
olmalidir. Tesis igerisinde faaliyet gdsteren tesis galisanlari ile
bir veya birden ¢ok alt isveren (Muteahhit) galiganlarini
birbirinden ayirtmak igin, her bir calisanin iizerinde is Elbisesi
ve bunlarin Gzerinde galistiklari kurulugun ismini veya
logosunu taslyan isaretler bulunmalidir. Ayrica Gelik Burunlu
Anti Statik is Ayakkabisi ile Baret/Darbe Emici is Giivenlik
Sapkasi giyilmeli ve yapilacak isin 6zelligine gore Kisgisel
Koruyucu Donanimlar (Eldiven, maske, gézlik vb)
kullaniimahdir.

Tesis i¢i galigmalarda kullanilan makine, ekipman ve
donanimlari ile elektrik tesisat ve donanimlari emniyetli
kullanilmalidir. Elektrik panolari ile gdstergelerinin
kullanilabilirligi igin bakimlarinin yapilmig olmasi ve enerjiyi
iletme esnasinda tehlike arz etmeyecek sekilde tesis edilmeleri
gereklidir. Uzerlerinde sigorta sistemleri ve ]

acil durum sgalteri bulunmahdir. Fig baglama
prizleri kapakli olmali ve gerektigi hallerde
hava sartlarindan izole edilmelidir. Uzun olan
Ara Kablolar ve Makine Kablolari
gereginden fazla agilmamali, arag-yaya
gegitlerinin oldugu yerlerde kablo korumasi saglanmalidir.




Kullanilan elektrikli makinelerin fis ve kablo aksamlari emniyetli
kullaniimali, bu aksamlar zarar gérmeyecek
sekilde muhafaza edilmelidir.

Tum kaynak makinelerinin (Redresorler)
topraklamasinin yapiimis olmasi ve
yagmur, kar gibi dogal etkilerden korunmasi
saglanmahdir.

Elektrik donanim ve ekipmanlari mesai sonunda toplanmali, bir
sonraki giin kullanima hazir olacak sekilde muhafaza
edilmelidir.

Tesis igerisinde atesli calismalarda kullanilacak Yanici ve
Yakici Gaz Tiipleri uygun sekilde kullaniimali ve muhafaza
edilmelidir. Bos/dolu tiipler ayri olarak ve devriimeyecek
sekilde bagli, 1s1 kaynaklarindan etkilenmeyecek bicimde
dlzenli olarak muhafaza edilmelidir. Tlplerin bos ve dolu
halleri levha ile belirtiimelidir. TUpler bir yerden bir yere
giderken mutlaka tekerlekli tip arabalari ile taginmalidir. Tip
donanimlari (Eksiz ve saglam hortum, manometre, alev
tutucular vb) ,tupler Gzerinde eksiksiz ve saglam olarak
bulundurulmalidir.

Tesis igerisinde yapilan atesgli calismalarda olasi
yanginlara kars1 emniyet tedbirleri alinmalidir. Tesis
icerisinde gorev alan galisanlar yangin séndirme
donanimlarinin (Yangin Séndiirme Tiipii, Yangin Dolabi,
Yangin battaniyesi vb gibi) yerlerini bilmelidir. Olasi
alevlenme durumlarina derhal midahale etmelidir. Calisanlarin
meydana gelebilecek bir yangin esnasinda, Tesis Kagig
Bolgelerini ve Toplanma Alanlarini bilmeleri ve buna gére
hareket etmeleri nemlidir. Atesli galisma yapanlarin yaninda
mutlaka yangin sondiriici tipler bulunmalidir.

Bu tiir tesislerde yapilan atesli galismalarda en énemli risk
bélgelerinden birisi de tesis alanini saran ve aritma tesisine
giden Drenaj Kanallarr’dir. Atesli calisma éncesinde kanal
menbholleri Gzerini kapatacak sekilde képuk sikiimasi veya
yangin battaniyesi serilmesi proaktif bir nlem olacaktir.
Ayrica en 6nemli risk bolgelerinden birisi de; akaryakit Dolum
Adalarr’dir. Bu alanlarda yapilacak atesli calismalarin, dolum
faaliyeti sirasinda yapilmamasi énem arz eder. Zorunlu
nedenler ile yapilacak ¢alismalar da ise Dolum

Adalarn ile galisma alani arasinin perdelenmesi

ve bu perdelerin devamli olarak nemlendiriimesi

sarttir. Ayrica atesli calismanin yapildigi yere

kaynak gadiri ve su tavasi uygulamasi

gerekmektedir. Calismalar boyunca

bélgenin hava sirkiilasyonuna tabi

tutulmasi ve zeminin devamli olarak

islatiimasi da dnemli proaktif bir dnlemdir.

Tesis igerisinde kullanilacak Kaldirma Makinelerinin
giivenli calisma yapmasi esastir. Kaldirma galismasi
yapacak operatdr ve g¢alisanlarin, “Kaldirma ve Tagima
Makinelerinde Uygulanan igaretler” konusunda bilgi sahibi



olmasi gereklidir. Bu makinelerin tizerinde kaldirma
kapasitesinin ve diger uyarici isaretler ile yazilarin bulunuyor
olmasi énemlidir. Tesisler icerisinde yapilan yik tasima
faaliyetleri mutlaka ikili sapanlar ile yapilmalidir. Makinelerin,
yetkili kurumlar tarafindan kullanilabilirligi belgelenmis
olmalidir.

Yiiksekte yapilan galismalarda, tiim giivenlik 6nlemleri
alinmalidir. Tesis igerisinde ylksekte

yapilacak ¢alismalarda zemin guvenligi,

calisma alani emniyete alinmak sureti ile

yapilmalidir. Kot farklili§i olan tim

yuksekliklerde yapilan ¢caligmalarda Tam

Viicut Korumali Parasiit¢ii Tipi

Emniyet Kemeri kullaniimalidir.

Halatlarin, anti statik ézellikleri olan

kendir veya Polyamid halatlar olmasina

6zen gosterilmelidir. Bu alanlarin

isiklandiriimasinda da etanj’ 1 projektorler

kullaniimasi proaktif bir dnlemdir.

Tum cahisanlar faaliyetlerini tesis sorumlularinin
diizenledigi “Galigma izinleri” dogrultusunda
yiiriitmelidirler. Daha dnce de bahis konusu yaptigimiz lzere,
Tesis igerisinde siklikla akaryakit buhari élglimleri
yapilmaktadir. Tesis igerisinde yapilan tum ¢aligsmalar
akaryakit buharinin yogunluguna uygun olarak yapiimaktadir.
Bu sebeple santiyede yapilan her bir faaliyetin, tesis
sorumlulari tarafindan yazili onayinin alinmasi gerekmektedir.
Genellikle bu izinler agagidaki gibidir.

% Ise Baslama (Galisma) izni,

»  Atesli Calisma Izni,

*®»  Yiiksekte Galisma izni,
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% Kaldirma Makineleri ile Galisma izni,

*»  Elektrikle Calisma izni,

»  Darve Kapali Alanlarda Galisma Izni,

<& Boyama ve Kumlama Calisma izni

Calisanlar tesis igerisindeki gorevlerini icra ederlerken, sadece
izin verilen alanlara girebilirler. Bu alanlar digindaki boélgelere
hicbir sekilde girilmemelidir.

OTOMOTIV SANAYi GENEL ISLEYiS DUZENI
Fabrikalar ve Petrol tesislerinde gecerli tim kurallar Otomotiv
sanayi fabrikalarinda da gecerlidir. Bu kuruluslarda genellikle
bant tirl Gretim yapildidi igin degismez bazi kurallar
mevcuttur. Genellikle bu kurallar; genel, fabrika igi ve digi
olmak Uzere Ug alan lzerinde yogunlasmaktadir. Santiye
faaliyetlerimiz slresince isveren kurulusun bu kurallarina
uymak yukamlilagumaz vardir.
Genel Kurallar
<& Santiye faaliyetleri sirasinda; Ana isveren tarafindan aksi
belirtiimedigi miiddetge lizeri Pakel Endistri insaat Enerji



Makina Sanayi ve Ticaret Limited Sirketi'nin verdigi is
pantolonu, is montu veya kaynakgi montu, yazin uzun kollu
sweatshirt (6nu korumali) ve kisa kollu tshirt (6nl korumali),
kisin uzun kollu polar (6nl korumali), ¢elik burunlu is
ayakkabisi, taglama g6zIugu, toz maskesi, nitril/deri eldiven,
Baret/Darbe Emici Is Giivenlik Sapkasi, kaynakgi bag/el
maskesi, kaynak 6nligu, kaynak pacaligi, yiz siperligi ve
yaptiklari is ile alakali diger Kisisel Koruyucu Donanimlar
kullaniimahdir.

Calisanlar, calistiklar kuruma yakisir sekilde kigisel
bakimlarini ve hijyenini saglamalidir. Uzun sag, sakal, tirnak
ile calisiimamalidir. Yemekhanelere giriste el ve yuz yikanmis,
kiyafetler toz ve kirden arinmig olmalidir.

Higbir caligan elektrik ile ilgili mudahalelerde bulunmamaldir.
Elektrik islerini, elektrikten sorumlu ¢alisanlar yapmalidir.
Calisanlar gorev bélgeleri disinda baska alanlara kesinlikle
girmemelidir.

Calisma alani olabildigince kirletiimemeli, dokilen sivi veya
katr maddeler derhal

temizlenmelidir.
Calisma izinlerine riayet edilmeli /

ve ¢alisma izni olmadan

calismaya baglanmamalidir.

Tesis kapali alani iginde veya

disinda eller cepte olmamali ve acil

durumlar disinda kosulmamalidir.

Kapali alanlar igerisinde sigara igmek yasaktir.

Herhangi bir sebeple tesis igerisine arag ile girildiginde tespit
edilen hiz sinirlarina veya diger trafik kurallarina uyulmalidir.
Araglar tesisin gdstermis oldugu park alanlarina birakiimalidir.
Tesis igerisine alkollu olarak gelmek, alkol sokmak,
atesli/atessiz silah getirmek kesinlikle yasaktir. Tesis
icerisinde kavga etmek veya tesis amirlerinin talimatlarina
uymamak, tesis disina gikarilma sebebidir. Aksi durumlarda g
Kanunu gerekleri uygulanacaktir.

Tesis igerisinde diger ¢aliganlarin dinlenme veya soyunma
alanlarina kesinlikle girilmemelidir. Diger kurulus galisanlari ile
arkadaslik yapilmamasi tavsiye edilir.

Olumsuzluklarin veya tehlikeli durumlarin derhal yetkililere
bildiriimesi gerekir.

Atesli calismalarda, elektrik donanimlarinin, fis ve prizlerin,
hortumlarin zarar gérmeyecek sekilde veya gegitleri
engellemeyecek sekilde kullaniimasi énemlidir.

Tamir ve bakim ¢aligmasi hallerinde, ¢alisma alaninin
emniyete alinmasi ve uygun ikaz levhasi ile diger g¢aliganlarin
bilgilendirilmesi sarttir.

Tesis Igi Kapali Alan Kurallari



%
*»*

o
%

K2
%

Uretim alanlar igerisinde, belirtilen gizgiler haricinde
(Yesil / Sari / Kirmizi / Turuncu vb. gibi
renkler) dolagiimamasi,

Eller cepte yurinmemesi veya
kosulmamasi,

Mal sevkini saglayan otomatik
kapilardan gecilmemesi, otomatik
kapilarin  yaninda  bulunan  c¢ikis
kapilarinin kullaniimasi,

Acil durum kapilarinin ve yangin séndirme sistemlerinin
online istif yapilmamasi,

Uygun isiklandirma olmayan vyerlerde galisma
yapilmamasi,

Hatlara parga tasiyan tow-truck (Cekici) dollylerinin (Yik
vagonu) arasindan gegilmemesi,

Calisan makinelere ve Uriinlere dokunulmamasi tesis ici
kurallarindandir.

Tesis Ici Acik Alan Kurallar

2
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Uretim alanlari digindaki alanlarda, belirtilen gizgiler
haricinde (Yesil/Sari/Kirmizi/Turuncu vb. gibi renkler)
dolasilmamasi, kaldirim ve yaya yollarinin kullaniimasi,
Kavsak noktalarinda karsidan karsiya gegisler de dikkat
edilmesi,

Girig-Cikiglarda tesis kimliginin goérevlilere gosteriimesi
ve gorevlilere yardimci olunmasi,

Araglarin  park alanlarinda gosterilen yerlere park
edilmesi,

Adaba ve toplum kurallarina uygun davraniglarda
bulunulmasi,

Eller cepte yirinidlmemesi ve kogsulmamasi,

Trafik isaretlerine ve yol cizgilerine uyulmasi,

Faaliyet sahasi disinda kalan alanlarda dolasiimamasi,
giris-¢ikis yapilmamasi,

Tesis s Givenlik ve GCevre kurallarina uyum
gosterilmesi,

Cop ve atiklarin uygun alanlarda bulunan atik kaplarinda
depolanmasi,

Alevlenme gibi uygunsuz durumlara derhal midahale
edilmesi ve durumun ilgililere bildirilmesi gerekmektedir.

Fabrikalar Igerisinde, Yiiriitilen Faaliyetlerde Tehlikeli
Caligmalar

Daha 6nce de belirttigimiz (izere metal sanayi; tehlikeler ve
beraberinde getirdigi tehditlerle dolu bir sektérdir. Ancak bu
tehlike ve tehditlerin olusturdugu risklerin giddetleri degisik
olmakla beraber, énlem alinmazsa siddet dereceleri ve blyuk
etkilerinin artmasi kaginilmaz olacaktir. Ornek olarak; kaynak
isinlari sebebi ile gozleri rahatsiz olan operatér, énlem alindigi
taktirde (Kaynak maskesi ve filtresi kullanmasi, kisa sureli



tedavi gibi) gozlerinde kalici hasar birakmayacaktir. Onlem

alinmadig: takdirde ise operatérin gézlerinde kalici rahatsizlik

olusmasi ve hatta goérme kaybina ugramasi kaginiimaz

olacaktir.

Baslica Tehlike Turleri tge ayrilir:

Acik Tehlikeler: Kurulus iginde olasi tehlikeli durumlar;

«»  Alevlenmenin veya parlamanin ya da tutusabilir
maddelerin mevcudiyeti,

% Tehlikeli sekilde istiflenen, kaldirilan, tasinan veya
nakledilen yukler,

< Emniyetsiz durumda olan ve kullanimi sakincali makine,
ekipman ve aletler,

«»  Asit, Radyoaktif, korozif gibi tehlikeli, yanici, yakici,

patlayici maddeler ve zehirleyici gazlar,

*»  Emniyete alinmamis elektriksel tehlikeler,

*»  Hava ve gevre kosullarina bagli olarak emniyetsiz alani,

Potansiyel Tehlikeler: Olasi kaza ile sonuglanabilecek

ornekler;

*»  Koruyuculari olmayan veya kaldirimis makine, cihaz,
ekipman ve donanimlari,

*%* Gorevi disinda habersizce vyapilan bakim onarim

faaliyetleri,

* Uygun olmayan Kaldirma/tagima caligsmasi,

*  Yapilan ise uygun olmayan alet, makine, cihaz, ekipman
ve donanimlarinin kullaniimasi,

«»  Yiiksekten disen cisimler,

*  Kisisel Koruyucu Donanim (KKD) kullaniimamasi,

**  Dogru, uygun ve yeterli aydinlatma yapilmamasi,

«»  Asir griiltii ve toz kaynaklari,

** Basingli kaplar igerisinde sikistiriimis gazlar ile yapilan
faaliyetler,

<& Calisanlarin Acil Durumlarda yapacaklarini bilmemesi,

<& Daginik ve intizamsiz galisma alanlari,

% Aceleci, daginik ve vurdumduymaz olarak gérev yapan
calisanlar,

% Calisma ve Is Givenligi hakkinda egitm almamis
calisanlar,

**  Uyarici tedbirlerin alinmamasi ya da alinmig 6nlemlerin
muhafaza edilmemesi

Operasyonel Tehlikeler: Yakin takip ve gbzetleme gerektiren

yuksek riskli calismalar;

*®  Yiiksekte yapilan Galismalar,

«»  Kaldirma Makineleri ile yapilan galigmalar,

< Darve kapali alan galigmalari,

«» Elve Beden gl ile yapilan kaldirma/tasima caligmalari,

»  Atesli galismalar,
“»  Montaj ve gatim faaliyetleri,
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Parlayici, patlayici ve yanici maddeler ile ¢alisan
kuruluglarda yapilan ¢alismalar,

Yiksek gerilimli elektrik enerjisi Ureten, nakleden ve
kullanan kuruluslar ile calismalar,

¢ Ureticisi tarafindan ézen ve dikkatle calisilmasi tavsiye
edilen malzeme ile galismalar
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iste bu sebeple Pakel Endiistri ingaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi biinyesinde yeni gorev alacak
calisanlar, tehlikeli caligmalarin neler oldugunu, bu
calismalarin yaratacagi olasi tehditleri ve kabul edilebilir
risklerin neler oldugunu bilmek zorundadir.

KAYNAKCI VE YARDIMCILARINA AIT, YANICI VE
YAKICI G!A_ZLARLA YAPILAN CALISMALARDA IS
GUVENLIGI

*» Kaynak yapmaya baslamadan 6nce, kaynak makinesinin
baglantisi dogru olarak yapilacaktir,

** Kaynak makinesinin kablo ve baglantilari gevseme ve
asinmaya karsi periyodik olarak kontrol edilecektir,

% Ozellikle boyun ve kollar sicak ve kivilcimdan korunacak,
pantolon pagalarinin kivrimi agagdlya indirilecektir,

*%* Sicak parcalari tutmak icin eldiven ve masa
kullanilacaktir,

«»  Kivilcimlara kars! koruyucu gézlik kullanilacaktir,

*%*  Kaynak maskesi olmadan kesinlikle kaynak
yapilmayacak ve ciplak gbézle kaynak arkina
bakilmayacaktir,

** Kaynak yapmaya baslamadan dénce, calisma bdlgesinin
etrafindakiler uyarilacaktir,

**  Calisilan yerde yanici madde bulundurulmayacaktir.,

*%* Petrol, yag, boya veya herhangi bir patlayici madde
iceren tank, bidon ve benzeri kaplarin kaynaklari
yapilmadan 6nce, bunlarin tamamen temizlendiginden
ve iginde buhar olmadigindan emin olunacak ve ilgili
formenin kontrollinden sonra kaynak yapilacaktir,

%" Oksijen ve asetilen tlpleri kaynak kivilcimlarinin
etkisinden uzak tutulacaktir,

*%* Asetilen bakir alagimlari ile temas etmeyecektir.
Asetilenin glimis ve bakir alagsimlari ile temasi patlayici
bilegimler meydana getirir,

*%* Kaynak vyapilan yerin altindaki kivilcimlardan dolayi
tutugabilecek tahta, yad, pacavra ve dider vyanici
maddeler kaldirilacaktir,

*%* Kapali alanda kaynak yapilirken yeterli havalandirma
saglanacaktir,

** Galvanize veya kursunlu celigin kaynagi yapilirken agik
havada caligilacak veya yeterli havalandirma
saglanacaktir,



Dolu tlpler en az iki kisi tarafindan tasinacaktir,

Tupler tasinirken surtiinme, kayma, diisme ve garpma riskine

karg! dikkatli olunacaktir,

< Tasima esnasinda tupler araglarin arka yanlarindan
cikintt yapmayacak sekilde yerlestiriliecek ve kaymayi
onlemek igin takoz kullanilacaktir,

< Tupler kapaksiz olarak araglarla taginmayacaktir,

*%* Tupler 6zel bir ara¢ kullanilmadik¢a regulatérleri ve
hortumlart ile taginmayacaktir,

**  Tupler, ving ile taginirken en az iki yerden baglanacak,
birden fazla tupun tasinmasi gerekiyorsa 6zel bir sepet
kullanilacaktir,

** Yagl el, elbise ve eldiven ile tuplere ve atagsmanlarina
dokunulmayacaktir,

*%* Her calisan kendi sahsi emniyetini almak zorundadir.

Gerekli koruyucu emniyet malzemeleri mevcut olup

bunlari kullanmayi reddedenler meydana gelebilecek

kazalardan ve sonuglarindan  kendileri sorumlu
olacaklardir.

KAYNAKTA INSAN SAGLIGINA ETKIYEN MEKANIK

ETKENLER

Metallerle galigilan diger endustriler gibi kaynak ve kesme

islemlerinde de kullanilan veya yakinda bulunan mekanik

ekipmanlar kaynakgilar igin tehlike olusturabilirler. Ogiitiicii, kesici,
delici gibi makineli aletler ve el aletlerini dogru bir sekilde
kullanmak kaynak giivenligi agisindan énemlidir. Ornegin kaynak
curufu temizlemede kaynak dikisi taglama ve fircalamada sicrayan
partikillerin gozler gibi uzuvlara zarar vermesi s6z konusu olabilir.

Saglikli calisma igin giivenlik sinirlarini bilmeli ve anlamali ve

vingler, kaldiraglar ve diger metal tasiyici ekipmanlari dogru bir

sekilde kullaniimalidir.

Mekanik tehlikeleri en aza indirmek igin

«»  Kaliteli aletler secilmeli ve bu aletler uretici firmanin
talimatlarina uygun sekilde (dogru is icin uygun boyutta
alet) kullaniimalidir. Aletler siki bir sekilde, kaymayacak
sekilde tutulmaldir. Aletlere asin ylik veya kuvvet
uygulanmamalidir. Aletler yeniden kullanmadan o6nce
cesitli ttkanmalar veya arizalar i¢in kontrol edilmelidir,

*%* Curuf temizleme, kesme ve kaynaktan sonra yapilan
taglanma isleminde meydana gelebilecek gesitli metal ve
curuf sigramalarina kargi ellerin ve gozlerin korunmasi
icin eldiven ve maske kullaniimalidir,

%* Yizik, kolye, bileklik gibi takilarin herhangi bir seye
takilmamasi icin cikariimali, saglar uzun olmamali veya
saclar uzun ise siki bir sekilde baglanip toplanmali, ¢ok
bol ve sarkan elbiseler giyilmemelidir,

** Kaynak ve kesme islemi yapilan yerde bulunan keskin
nesnelere, pres ve sikigtirma iglemi yapan aletlere ve
hareketli nesnelere dikkat edilmelidir,
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Ayrica kaynak ve kesme iglemleri cok farkh kosullar
altinda kat seviyesinden yiksek cok cesitli yerlerde
yapiimaktadir. Bu tarz vyerlerde kaynak ve kesme
islemleri yapilirken c¢alisanin mesgul edilmemesi ve
calisan kisinin isine konsantre olarak degisen sartlara
gbre pozisyonunu iyi ayarlamasi, 6zel isler igin uygun ve
dogru yerlestiriimis ekipmanlar kullanmasi, g¢alisan kisinin
dengesini bozacak veya gorlsu engelleyecek seyler
tasimamasi, calisanlarin birbirlerine el kol sakalari
yapmamasl, calisan kisi igin tim guvenlik énlemlerinin
alinmasi, ¢alisma yerinin temiz ve dizenli olmasi ve
calisanin gereksiz riskler almamasi gerekir,

Kaynak ve kesme islemleri yapilan alan icerisinde

dlsebilecek nesnelere dikkat edilmelidir. Bu gibi hallerde

bas ve ayaklar korunmali, galismaya baglamadan 6nce
bas seviyesi lzerindeki her tiirli nesneler diismeyecek
sekilde saglamlastirimali veya bas seviyesinin altina
indirilmeli, degisen sartlara gore kaynak maskesi ve
g6zluk kullaniimali, kesilen veya kaynak edilen malzeme

parga diismeyecek sekilde dogru yerlestiriimelidir. s

pargasi ezmelerine karsi emniyet ayakkabilari

kullaniimalidir,

*%* Askiya alinmig malzemelerin kaynak ve Kkesim
calismalarinda kullanilan sapanlarin, kaynak serpinti ve
alan isisindan korunmasi igin gereken énlem alinmalidir,

** Donebilme o6zelligine sahip 6zellikle silindirik pargalarin
kaynatiimasi veya kesimi sirasinda malzemenin ani
salinim yapmamasi igin gereken tedbirler alinmalidir,

** Bilinmeyen veya daha 6nce nerede kullanildidi tespit

edilememis, gerek acgik gerekse kapall kaplara kaynak

veya kesim uygulamasi yapilmamalidir. Bu tir kaplar

Gzerinde ¢aligiimamalidir.
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KAYNAKTA INSAN SAGLIGINA ETKILERIN SONUGLARI
Kaynak ve kesme islemlerinde glivenlik 6nlemleri ve koruyucu
tedbirler alinmadan calisiimasi sonucu ortaya gikabilecek zararli
etkilerin basinda hi¢ kugkusuz insan saghg: gelmektedir.

Kaynak ve kesme iglemlerinde calisanlar ve hatta ayni ortamda
calisanlar bile glvenlik énlemleri alinmadan galistiklari takdirde
yukarida sayilan etkenler nedeniyle sihhatlerini kaybedebilirler.
Hatta bazi durumlarda caligsanlar hayatlarini kaybedebilirler.
Calisanlarin sihhatlerini kaybetmesi durumunda tedavi igin hem
zaman kaybi hem de masraf kaybi olmasi nedeniyle isletmeye ek
bir yiik binecektir. Tedavi kaybi isletmenin ilk karsilasacag: kayiptir
ve tedavi esnasinda galisan kisinin yerinin bos kalmasi da s6z
konusudur. Bu durumda isletmenin verimi de diisecektir ve isletme
bir is kaybina ugrayacaktir. Bununla beraber c¢alisanlarin
hastalanmalar igletme iginde kendilerini huzursuz hissetmesine
bunun sonucunda da isletmeye ve isverene karsi glvenlerini
yitirmesine neden olacaktir. Guiven eksikligi ve huzursuzluk ise



calisma performansi kaybina neden olacak ve is verimi diisecektir.

Clnki ancak huzurlu bir galisma ortaminda verim yikselebilir.

KALDIRMA VE TASIMA MAKINALARI

KAMYON USTU VING (HI-UP) KULLANMA TALIMATI
AMAG:

Bu talimatin amaci Pakel Endiistri insaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Kamyon
Ustii Ving (Hi-Up) ile yapilacak (riin (malzeme, ekipman, ara
irlin) tasimalari, fabrika ve santiye iginde yapilacak benzeri
hareketlerin nasil yapilacaginin ana kurallarini tespit etmek ve
bdylece tasima sirasinda hasar riskini en aza indirmek ve idari

yonden tasima ile ilgili islemlerin eksiksiz yapilmasini
saglamaktir.
UYGULAMA:

1.

Kamyon Ustii Vingleri yetkili operatér disinda baskasinin
kullanmasi yasaktir.

2. Butln vinglerin gorebilecek bir yerinde ylk cizelgesi asilidir.
Bu cizelgede belirlenmis yik kapasitesi diginda yik
kaldirilmasi yasaktir.

3. Vingle kaldinlan vylkler kesinlikle g¢alisanlar Uzerinden
gegciriimeyecektir. Zorunlu olmadikga yik bir arag ya da
makine Uzerinden gegirilmeyecektir. Ayni zamanda vingle
kaldirlan ya da indirilen bir yukin altinda kimse
bulunmayacaktir.

4. Operatdr vingle g¢alismaya baglamadan ©6nce vincin
kumandalarini, frenlerini ve kollari kontrol edilir.

5.  Yuksek gerilim hatlari yakininda ving ile galismak gerekiyorsa
gerilim hatti ile en az 5 Metre uzaklik olacaktir. Bu mimkin
olmuyorsa havai enerji tamamen sifira getirilecektir.

6.  Arag uzun sure galismamis ise dnce yakit otomatiginden
yakit pompalayiniz.

7. Motor yagI ve sogutma sistem sivisinin seviyesini kontrol
ediniz.

8. El frenin gekilmis oldugunu kontrol ediniz.

9. Dikiz aynalarini kontrol ediniz.

10. Gahistirmadan 6nce vitesi bosa aliniz.

11. Gerektiginde motoru galistirmadan énce 6n isitma yapiniz.

12. Asiri soguk havalarda 6n isitmay:i tekrar ederek galistiriniz.

13. Motor galistiktan sonra 3 dakika rélanti konumunda
bekleyiniz kesinlikle gaz pedalina basmayiniz.

14. Motor galistiktan sonra gostergeleri kontrol ediniz
Gostergelerde olumsuzluk goriliirse arag stop edilmeli.

15. $arj devresinin normal galistigini uyari lambasini kontrol
ederek saptayiniz.

16. Ving islemlerine baglamadan 6nce zemini kontrol et.

17.  Ving kurma islemlerinde vinci teraziye al.

18. Kanca emniyet mandalini kontrol et.

19. Operatér ving mesai saatlerinde bagli bulundugu kisim
seflerine haber vermeden vinci bolgesini terk etmemelidir.

20. Vingler malzeme sepetiyle insan tagimasi yapilamaz.

21. Ving operatori en klguk rahatsizligini doktora bildirmelidir.



22.

23.

25.

26.

Ving ylk kancasinin emniyet mandal daima galigir durumda
olmalidir.

Ving galisma bolgesinde etkin aydinlatma yapiimalidir.

Vincin c¢alisma bdlgesinde galismanin guvenli  sekilde
yapiimasini saglayacak aydinlatmalarin yapilmasi
saglanilacaktir.

Operatér galismanin guvenli oldugunu bildigi takdirde
calismasina devam edecek aksi takdirde glivensiz ve tehlikeli
bir calisma yapmayacaktir. Calismalarda tehlike hissettigi
anda ilgili birim yoneticisine haber verecek ve galismasini
durduracaktir.

Calisma sisteminde tespit ettigi tehlikeli durum ve
davraniglari ilgili birim ydneticisine bildirecektir.

KULE VING KULLANMA TALIMATI

AMAGC:

Bu talimatin amaci Pakel Endiistri insaat Enerji Makina Sanayi ve
Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Kule Ving ile
yapilacak urtin (malzeme, ekipman, ara Urlin) tagimalari, fabrika ve
santiye icinde yapilacak benzeri hareketlerin nasil yapilacaginin
ana kurallarini tespit etmek ve bdylece tasima sirasinda hasar
riskini en aza indirmek ve idari yonden tasima ile ilgili islemlerin
eksiksiz yapiimasini saglamaktir.

UYGULAMA:

1. Kule vingleri yetkili operatér diginda bagkasinin kullanmasi
yasaktir.

2. Butun vinglerin gorebilecek bir yerinde yik gizelgesi asilidir.
Bu gizelgede belirlenmis yik kapasitesi diginda yik
kaldirilmasi yasaktir.

3. Vingle kaldinlan vylkler kesinlikle g¢alisanlar Uzerinden
gegciriimeyecektir. Zorunlu olmadikga yik bir arag ya da
makine Uzerinden gegiriimeyecektir. Ayni zamanda vingle
kaldinlan ya da indirilen bir yikin altinda kimse
bulunmayacaktir.

4. Operatdr vingle g¢alismaya baslamadan Once vincin
kumandalarini, frenlerini ve kollari kontrol edilir.

5.  Yuksek gerilim hatlari yakininda ving ile galismak gerekiyorsa
gerilim hatti ile en az 5 Metre uzaklik olacaktir. Bu mimkin
olmuyorsa havai enerji tamamen sifira getirilecektir.

6. Vingler Gzerindeki limit salteri kesinlikle iptal edilmeyecektir.

7. Frenlere yavas basilir ve ving ani durdurulmayacaktir.

8. Operator kabininde tam dolu ve kontroli yapilmis yangin
s6éndirme cihazi bulundurulur.

9. Agir yukler kaldinimadan &nce ving halatlari kontrol edilir,
deforme ve kopukluk varsa halat degistirilir.

10. Gahsmalar sirasinda operator isaretgiden baska kimseden

gelen komutlari uygulamayacak, yalnizca isaretgiden gelen
komutlara uyacaktir. Ancak her kim olursa olsun DUR
komutunu  uygulayacaktir. Tinel kalip ¢aligsmalarinda
isaretgiler kirmizi  baret giyecektir. Dider calismalarda
isaretgilerin ayrimi kolluklar verilerek saglanacaktir.



11.

12.

13.

14.

15.

16.
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28.

Vincin her demontajindan sonra tekrar kuruldugunda yetkili
servis tarafindan kontrol edilip kullanilabilir raporu alindiktan
sonra galistirilacaktir. Yetkili servis tarafindan tutulan formun
bir nushasi is guvenligi departmaninda bir nishasi makine
grubunda santiye siresince saklanacaktir.

Vincin montaji ve demontaji calismasina baglaniimadan énce
ving sahasi etrafi emniyet seridiyle gevrelenecek ve saha
icinde is¢i calismasi olmayacaktir. Bu onlemler alindiktan
sonra ¢aligmaya baslanilacaktir.

Vinglerin  halatlari, kancalari, frenleri ve otomatik
durduruculari (swighleri) yetkili bir teknik elman tarafindan her
¢ ayda bir bitlinlyle kontrol edilerek periyodik kontrol
raporu duzenlenecektir.

Vinglerde is bitiminde ve mesai saatleri igersindeki vincin
calismadigl zamanlarda ving burnu serbest salinima musait
duruma getiriimeli ve ylk kancasi kabinden 10 Metre
uzaklikta olacaktir.

Vingle galismaya baslaniimadan 6nce firtina ve riizgar hizi
kontrol edilecektir. Rizgar 6lgme sisteminin  galisip
calismadigi kontrol edilecek ve eger rizgar hizi tirl vingler
icin 45-50 km/saat ise vingle ¢alisma yapilmayacaktir.

Vince inip ¢ikma merdiveni glnlik olarak kontrol edilecektir.
Ving operatérlerinde bulunan telsizler devamli sarjlari dolu
olacaktir.

Operatdr vinci mesai saatleri iginde bagh bulundugu kisim
sefine haber vermeden terk etmeyecektir.

Vincin elektrik ve mekanik arizasi durumunda yetkili birimlere
haber verecek ve kesinlikle arizaya operatér muidahale
etmeyecek.

Vincin malzeme sepetiyle insan taginmasi yapilamaz.

Ving operatéri en kiguk rahatsizigini dahi doktora
bildirecek.

Ving ile bir yik daima vyatay dogrultuya dik olarak
kaldirimayacak.

Baglanti olarak tlnel kaliplarda kaldirma aparatlari
kullanilacaktir. Sepetle malzeme alimlarinda doértlii halatlarla
sepete baglaniimasi suretiyle galisma yapilacaktir. Tlnel
kaliplarin yere yatirilmasi isleminde yatirma aparatlari
kullanilacaktir.

Ving yik kancasinin emniyet mandali daima ¢alisir durumda
olacaktir.

Vincin tepe ikaz lambasi ¢alisir durumda olacaktir.

Vincin calisma bolgesinde galismanin glvenli sekilde
yapilmasini saglayacak aydinlatmalarin yapilmasi
saglanilacaktir.

Operatér calismanin  glvenli oldugunu bildigi takdirde
calismasina devam edecek aksi takdirde glivensiz ve tehlikeli
bir galisma yapmayacaktir. Calismalarda tehlike hissettigi
anda ilgili birim yoneticisine haber verecek ve galismasini
durduracaktir.

Calisma sisteminde tespit ettigi tehlikeli durum ve
davraniglari ilgili birim ydneticisine bildirecektir.



MOBIL VING KULLANMA TALIMATI

AMAGC:

Bu talimatin amaci Pakel Endistri insaat Enerji Makina Sanayi ve
Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Mobil Ving ile
yapilacak urtin (malzeme, ekipman, ara (rlin) tagimalari, fabrika ve
santiye icinde yapilacak benzeri hareketlerin nasil yapilacaginin
ana kurallarini tespit etmek ve bdylece tasima sirasinda hasar
riskini en aza indirmek ve idari yénden tagima ile ilgili islemlerin
eksiksiz yapiimasini saglamaktir.

UYGULAMA:

1.

2.

©

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Mobil Vingleri yetkili operatér disinda baskasinin kullanmasi
yasaktir.

Biitlin mobil vinglerde yik kaldirma kapasitelerini belirten
cizelge bulunmaktadir. Bu ¢izelgede belirlenmis yik
kapasitesi disinda yik kaldiriimasi yasaktir.

Vingle kaldirilan yikler kesinlikle ¢alisanlar Uzerinden
gegiriimeyecektir. Zorunlu olmadikga yik bir arag ya da
makine Uzerinden gegirilmeyecektir. Ayni zamanda vingle
kaldirlan ya da indirilen bir yukin altinda kimse
bulunmayacaktir.

Operatdér calismanin  givenli oldugunu bildigi takdirde
calismasina devam edecek aksi takdirde glivensiz ve tehlikeli
bir calisma yapmayacaktir. Calismalarda tehlike hissettigi
anda ilgili birim yoneticisine haber verecek ve galismasini
durduracaktir.

Calisma sisteminde tespit ettigi tehlikeli durum ve
davraniglari ilgili birim ydneticisine bildirecektir.

Operatér vingle calismaya baslamadan ©6nce vincin
kumandalarini, frenlerini ve kollari kontrol edilir.

Yuksek gerilim  hatlart  yakininda  ving  kesinlikle
kurulmayacaktir.

Frenler yavas basilir ve mobil ving ani durdurulur.

Arag igersinde tam dolu ve kontrolii yapilmis yangin
s6éndirme cihazi bulundurulmali.

Agir ylkler kaldirimadan 6énce ving halatlari kontrol edilmeli;
deforme ve kopukluk varsa halat degistiriimeli, halat
donanimi yiik kapasitesine gore ayarlanmali

Calismalar sirasinda operator isaretciden baska kimseden
gelen komutlari uygulamamali, yalnizca isaretciden gelen
komutlara uymalidir. Ancak her kim olursa olsun DUR
komutuna uygulamalidir.

Mobil vinglerde bulunan ilave uzatma bom kullaniimasi
durumlarda yetkili makamdan onay alinmasi gerekmektedir.
Onay alinmadan ilave uzatma ile calismak yasaktir.

Mobil vinglerde is bitiminde ve mesai saatleri igersindeki
vincin c¢alismadigr zamanlarda ving burnu serbest salinima
musait duruma getiriimeli ve ylUk kancasi kabinden 10 mt
uzaklikta olmalidir.

Operatér ving mesai saatlerinde bagh bulundugu kisim
seflerine haber vermeden vinci bolgesini terk etmemelidir.
Mobil vingler malzeme sepetiyle insan tagsimasi yapilamaz



16. Mobil ving operatori en kuglk rahatsizligini doktora
bildirmelidir.

17. Mobil ving yik kancasinin emniyet mandali daima galigir
durumda olmalidir

18. Mobil ving caligsma bdlgesinde etkin aydinlatma yapilmahdir.

FORKLIFT KULLANMA TALIMATI

AMAGC:

Bu talimatin amaci Pakel Endistri Ingaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Mobil Ving
ile yapilacak uriin (malzeme, ekipman, ara Urlin) tasimalari,
fabrika ve santiye icinde yapilacak benzeri hareketlerin nasil
yapilacaginin ana kurallarini tespit etmek ve bdylece tasima
sirasinda hasar riskini en aza indirmek ve idari yonden tasima
ile ilgili islemlerin eksiksiz yapilmasini saglamaktir.

UYGULAMA:
1.  Yetkili personel (Sertifikali) harici Forklift kullanmak
yasaktir.

2. Gerekli kisisel koruyucu ekipmanlar kullanimalidir (is
ayakkabisi, Baret, Darbe emici is guivenlik sapkasi vb.)

3. Acil Durum ekipmanlari 6nlne forklift park edilmesi
yasaktir. Forkliftler kullanim disi zamanlarda tanimlanmis
park alanlarinda (Otoparka) park edilerek birakilir.

4.  Forkliftin tagiyabilecegi yuki kaldirin, tanimadiginiz
malzemelerin agirliklarini kontrol edin.

5. Yaya, ara¢ carpisma riski olan koselerde maksimum
dikkat gosterilmelidir.

6. Forklifte iki (2) ya da daha ¢ok kisi binmek kesinlikle
yasaktir. Forklifte sadece yetkili personel binebilir.

7.  Forklift bicaklari, palet v.b. gibi malzeme Uzerine bir kisi
bindirilerek yiksege kaldiriimasi kesinlikle yasaktir.

8.  Forklift kullanirken herhangi bir iletisim araci (telefon,
telsiz v.s.) kullanmak, herhangi bir dokimanin
incelenmesi yasaktir.

9.  Kaldinlmis yiikiin altinda herhangi bir kisinin olmamasina
dikkat edin.

10. Forkliftin devriime egiliminde bulunmasi durumunda
kesinlikle digsariya atiamaya c¢alismayin.

11. Yetkin olmadiginiz boyuttaki ariza ve uygunsuzluklarda
kesinlikle midahele etmeyin. Forlifti kullanmadan Bakim
sorumlusu ve bagli oldugunuz bolim sefine bilgi verin.

12. Forklifti kullanmadan énce giinlik kontrollerin yapilmasi
zorunludur. Calisma aninda herhangi bir tehlikenin
yasanmasina neden olacak uygunsuzluklar Bakim
sorumlusuna bildiriimelidir. Forklift sorun giderilene kadar
kesinlikle kullaniimamalidir.

13. Forklift park halindeyken ve Forkliftden kisa sureli
inislerde mutlaka el frenini gekiniz.

14. Geri manevralarda arka bdlgenin kontrol edilmesi olasi
carpma risklerini ortadan kaldiracaktir.



KALDIRMA EKiIPMANLARI

YUKSEK GALISMA SEPETi PLATFORMU TALIMATI

AMAGC:

Bu talimatin amaci Pakel Endistri Ingaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Yiksek
Calisma Sepeti Platformlarinda yapilacak galismalarin ana
kurallarini  tespit etmek ve bdylece c¢alisma sirasinda
olusabilecek kaza risklerini en aza indirmek ve idari yénden
calisma ile ilgili islemlerin eksiksiz yapilmasini saglamaktir.
UYGULAMA:

1. Platform {zerinde insan varken platform kesinlikle

yuratilmemelidir.

2. Platform Uzerinde calisan tim personelin Kisisel Koruyucu

Ekipmanlari (Baret, Is elbisesi vb.) iizerlerinde bulunmahdir.

3. Platforma c¢ikan tim personel, emniyet kemeri Uzerindeki
emniyet kordonunu baglayacaktir.

4. Platform korkuluklar Uzerine uygun parga eklenerek
malzeme ve ekipman kaldirmasi ve taginmasi yapilabilir.

5.  Yuksek calismalarda platform Gizerinde veya yanina kesinlikle

harici merdiven baglanmayacak ve dayanmayacaktir.
Platforma inig- cikiglar platform asagiya indirilerek yerde

yapilacaktir.

ASMA ISKELE KULLANMA TALIMATI
AMAG:
Bu talimatin amaci Pakel Endistri Ingaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Asma Iskele
ile yapilacak calismalarin ana kurallarini tespit etmek ve
bdylece galigma sirasinda olusabilecek kaza risklerini en aza
indirmek ve idari yonden galisma ile ilgili islemlerin eksiksiz
yapilmasini saglamaktir.

UYGULAMA:

1. Asma Iskelelerin agagiya ve yukariya hareketlerini
saglayan makine, teghizat ve vinglerin, kullanima elverisli
olduguna dair, teknik elemanlarca hazirlanmis periyodik
kontrol formlarinin olmasi sarttir.

2. Asma lIskele, calisma esnasinda; saga, sola, ileri veya
geri hareket etmeyecek sekilde tespit edilmis olmalidir.

3. Asma Iskelenin tagiyabilecegi yik kapasitesi énceden

tespit edilecek ve iskele lizerine yazilacaktir. Iskeleye

taslyabileceginden fazla yik ylklenmeyecektir.

Asma Iskelelerde merdiven kullaniimayacaktir.

Asma Iskelelerde kullanilacak celik veya bez ya da

kendir halatlarin yahut benzeri ekipmanin, her giin ise

baglamadan 6nce  kontrolleri  yapilacaktir.  Bu
ekipmanlarda meydana gelen eskime, asinma, kopma

v.b gibi hallerde derhal yenileri ile degistirilecektir. Bu

ekipmanlar kesinlikle tamir edilerek tekrar

kullaniimayacaktir.

6. Asma Iskelelerin inis ve ¢ikis yollarinda herhangi bir
engel bulunmayacaktir.

e



7. Asma Iskeleyi tasiyacak gelik halatlarin dayanim
katsayisi 6'dan asadiya olmayacaktir. Bu celik halatlarda
ek yeri, halka, baslik ve baglanti bulunmayacak, bunlar
aski  demirlerinden  kaymayacak sekilde tespit
edileceklerdir.

8. Asma iskelelerin (izerinde caligsilacak malzemenin
aclkhgi; malzeme, takim ve aletlerin asagiya dismesini
onleyecek sekilde calisilacaktir.

9. Asma Iskelelerde 4 (doért) kisiden fazla personel
calistinlmayacaktir.

10. Asma iskelede calisan personel mutlaka Kisisel
Koruyucu Ekipmanlarini kullanacaktir.

ORUMCEK ISKELE KULLANMA TALIMATI

AMAG:

Bu talimatin amaci Pakel Endistri insaat Enerji Makina Sanayi ve

Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde Oriimcek iskele ile

yapilacak ¢alismalarin ana kurallarini tespit etmek ve bdylece

calisma sirasinda olusabilecek kaza risklerini en aza indirmek ve
idari ydnden galisma ile ilgili islemlerin eksiksiz yapiimasini
saglamaktir.

UYGULAMA:

1. Tim iskelelerin tagiyabilecekleri en ¢ok agirlik, iskele
Uzerine yazilacaktir. Yazilh agirhktan fazla bir yuk'in
iskele Uzerine ylklenmesi yasaktir.

2. iskeleler gevresinde Mobil Ving ve benzeri makinelerin
kullaniimasi durumunda, yukli malzemenin veya Ving
Boom'u gibi aparatlarin iskeleye takilarak zarar
vermesine sebep olacak hareketler 6nlenecektir.

3. Tim iskeleler en az ayda bir kere muayene ve kontrol
edilecek, sonuglar iskele Kontrol Form'una iglenecekir.

4. Orimcek Iskeleler acik alanda kurulu ise, firtinali ve sert
havalarin sonunda mutlaka kontrol edilecektir.

5. Tim Iskelelerde tespit edilecek arizalar derhal
onarilacak, zayif ve arizali kisimlar kuvvetlendirilecek ya
da degistirilecektir.

6. Acik alan galismalarinda kullanilan iskelelerin; yagmur,
kar, buz veya benzeri nedenlerle kayganlasmasi halinde,
kaymayi 6nleyici 6nlemler derhal alinacaktir.

7. lIskeleler lzerinde gegisi veya caligmayi engelleyici
makine ya da malzeme birakilmayacaktir.

8. Orimcek Iskele ile yapilan g¢aligmalarda asagiya
istemeden dusebilecek; malzeme, ekipman, kaynak lav'
v.b gibi maddelerden korunma igin iskele c¢evresi
emniyete alinacaktir.

9. Oriimcek Iskele (izerinde ¢aligma yapan personel
kesinlikle Parasit Tipi Emniyet Kemeri takacak ve
emniyet kordonunu uygun yerlere baglayacaktir.

10. Sisli ve karanlik havalarda, kapali alanlarda c¢alisma
devam ettigi slirece uygun aydinlatma yapilacaktir.

11. Iskeleler statik elektrige kargi topraklanacaktir.



12. Oriimcek Iskelelerde yapilan calismalarda, tekerlek fren
sistemleri kapatilacak. Bu uygulama her bir tekerlek igin
uygulanacaktir.

13. iskele imalatinda montaji yapilan platform kapilari,
calisma siresince kapali tutulacaktir.

14. Orimcek Iskele ile vyapilan calismalarda, platform
korkuluklarina gerekmedikge baglama ve tasima
aparatlari baglanmayacaktir.

15. Oriimcek iskele (izerine g¢ikartiimasi gereken ancak
merdivenlerden ¢ikartiimasinin imkani olmayan malzeme
ve ekipman, iskeleye zarar vermeyecek uygun metotlarla
tasinacaktir.

16. Oriimcek iskele ile yapilan calismalarda, iskelenin
sadece bir kosesine ¢ok fazla yik yuklenilmeyecek,
iskelenin dengesinin bozulabilecedi c¢aligmalara izin
verilmeyecektir.

17. Orimcek Iskele platformunda insan varken, iskele
kesinlikle yuritulmeyecektir.

KALDIRMA APARATLARI

HALATLAR

Tanimi: Cekme esasina dayanan, tagima isinde kullanilan
kimyasal madde karigimi ve materyaller iceren liflerden yapilmig
cesitli uzunluk ve gaplardaki kalin iplere denir.

Genel alanlarda, EndUstriyel alanlarda ve yuksek mukavemet
gerektiren is yeri ve sektorlerde kullanilir.

TEKNIK OZELLIKLERI VE KULLANIM ALANLARI

JUT HALAT:

Dogal liflerden imal edilir, 4 kollu olup, Uretim araligi Q 3 mm ile 90
mm arasi kalinliklarda uretilir. Yag icermez, kurudur. Mukavemeti
zayiftir; Ozgiil agirhgi hafiftir sag bikimlidir (= ZET bukimlidir).
Genel ve endustriyel alanlarda kullanilir.

SISAL HALAT:

Dogal bitkilerden tretilir, uzun liflidir. Yagh olup uzun sire icine su
cekmez, yaklasik bir sezon sonra 6zelligini kaybetmeye baslar “
Jut Halat “lara gére daha agir ve mukavemetlidir. 3 veya 4 kollu
olarak retilir. Lif olarak ithal edilen bir triindiir. Ozgiil agirhg
agirdir Saga bikimltdir. Uretim arahigi 3 mm ile 90 mm
arasindadir. Ayrica “Sisal Halat” ve “Manila“ da denir. Endustriyel
alanlarda kullanilir. Salon ve dekoratif alanlarda pek tercih
edilmez. Yagli oldugu icin kumas ve benzeri malzemelere
bulasabilir.

POLIPROPILEN (PP):

Loyid sertifikali olup; Q 32 mm ile 96 mm araliginda Uretim yapilr.
Gemi halati olarak bilinir. Bir burgata = 8 mm’dir. Dogada ilke
olarak kaybolmayan, zayif asitlerden, petrolden ve deniz suyundan
geg etkilenir. Yiksek mukavemetli olup, Anti-UV'lidir. Deniz
araglarinda 6zellikle gemi ve feribotlarda kullanilir.

POLIPROPILEN-MONOFLAMENT:
Yiksek yogunluklu ve yliksek mukavemetli, misine tipi liflerden
Uretilir. 3 ve 4 kollu olup, tretim agirhg Q 8 mm ile 32 mm.



Arasindadir. EN 699 normuna haiz olup, yiiksek mukavemet
gerektiren sektorlerde kullanilir. Anti UV'lidir. Bikimlu halattir.
POLIPROPILEN-MONOFLAMENT:

Dustk yogunluklu 3 veya 4 kollu bikimll halatlardir. Duglk
yogunluklu ve distk mukavemetlidir. 3mm ile 20 mm. arasindaki
Olgllerde uretilir. Vasat iglerde kullanilir.

POLIPROPILEN ( FLM ) HALATLAR:

Uretim araliyi Q 4 mm. lle 60 mm arasinda Uretilir. Kalite standardi
yoktur. “ Rafya “ halati olarak ta bilinir, vasat endustriyel alanlarda
kullanilir. 3 veya 4 kollu olarak uretilir.

POLIPROPILEN ( FLM ) HALATLARI:

Anti UV'li yiksek standarth ve yliksek mukavemetli olup, Q 2 mm
ile 26 mm araliginda Uretimi yapilip. EN 699 normuna sahiptir.
Endustrinin cesitli alanlarinda tekne ve kayiklarda kullanilir.
ORGULU POLYESTER HALATLAR ( PES ):

Orglilii polyester halat olup, yilksek mukavemetlidir. Isik hashgr,
surtinme hashgi ve yikama hashgi en yuksek diizeydedir. Multi
flamen yapidadir. Endustriyel yliksek mukavemetli liflerden imal
edilmigtir. Uretim agirhdi Q 2 mm ile 40 mm arasindadir. TS 701
TESK normuna sahiptir. Teorik olarak uzamaz, 6zgul agihgi
agirdir. Suda batar genellikle denizcilik ve endustrinin gesitli
alanlarinda kullanilir.

POLIPROPILEN ORGULU HALATLAR:

Multi flament yapidadir. Suda yiizer, batmaz. Ozgil agirhgr hafiftir.
Her sezon % 30 mukavemet kaybeder, ¢iplak vicutta alerji
yapmaz. Denizlerde ve her alanda kullanilir. Uretim araligi Q 2
mm ile 40 mm arasindadir. TSEK normuna sahiptir. Yiiksek ve
disuk mukavemetli olarak uretilebilir. Anti UV ve Anti UV’siz olarak
Uretilir.

POLIPROPILEN ORGULU HALATLAR:

Multi flament yapidadir. Suda yiizer, batmaz. Ozgiil agirhgr hafiftir.
Her sezon % 30 mukavemet kaybeder, giplak viicutta alerji
yapmaz. Denizlerde ve her alanda kullanilr.

Uretim araligi Q 2 mm ile 40 mm arasindadir. TSEK normuna
sahiptir. Ylksek ve dusiik mukavemetli olarak uretilebilir. Anti UV
ve Anti UV’siz olarak Uretilir.

POLYAMID BUKUMLU IPEK HALATLAR:

Bunlar multi flament yapida olup, yliksek mukavemetlidir. Ve anti
UV’lidir. Yumusaktir, bir siire sonra suda batar. Her sezon %8 ile
%10 oraninda mukavemet kaybeder. Uretim arahigi Q 2 mm ile 60
mm arasindadir. TSE EN 696 normuna sahiptir. Kopma
noktasinda % 30 oraninda uzanma yapar. Normal kullanimlardan
% 6 uzayan halatlar grubundandir. Denizcilik, Endistriyel ve is
gulvenligi alanlarinda kullanilir. Simgesi “ PA” olup, TSE EN 696
normuna sabhiptir.

POLIPROPILEN MULTIFLAMENT BUKUMLU iPEK
HALATLAR:Bu halatlar TSE EN 699 normuna sahiptir. Hafiftir,
suda batmaz. Anti UV’li olup uretim araligi Q 6 mm ile 26 mm
arasindadir. Cok yumusak ve genel alanlarda kullanilir.

KEVLAR ORGULU HALATLAR:

Bu halat grubu aramit elyaflardan imal edilir. Cok yliksek
mukavemetlidir. Teorik olarak hi¢ uzamazlar. Uretim araligi Q 2



mm ile 40 mm arasinda imal edilir. Isiya ve keskin ylizeylere karsi
cok direnclidir. Gunes isinlarina maruz kalmamalidir. Koyu renk
torbalarda korunmalidir. Hava kuvvetleri ve itfaiyelerde 6zellikle
tercih edilerek kullaniimaktadir.

HALKALARIN KULLANMA TALIMATI

AMAGC:

Bu talimatin amaci Pakel Endistri Ingaat Enerji Makina Sanayi

ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde S.E.C

(Saglik, Emniyet, Cevre) kurallarina uyarak Halkalarin dogru

ve sistematik bir sekilde galismasini / kullaniimasini

saglamaktir.

UYGULAMA:

1. Tum igaretler okunabilmeli Uzerinde tanimlayici bilgiler
olmayan makaralari kullanmayin.

2. Halkalarin gévdesi hasar gérmemis, bigimi bozulmamis,
asiri derecede asinmamis, gentikler, oyuklar, ¢atlaklar ve
korozif aginma goérilmemelidir.

3. Halkalara emniyetli (anma) calisma yukinden fazla yik
yiklenmemelidir.

4.  Halkalara yikler halka ekseninde yiklenmelidir. Yatay
yik yiuklenmemelidir.

5.  Ani yuklemelerden, vuruntulu darbeli ylklemelerden
kaginin.

6. Halka dlglleri; kullanma sonucu asinmaya bagl olarak
sekilde isaretlenen bolgede %15 den fazla degisiklige
ugramig halkalar kullanilmamalidir.

7. Asin ylklemelerden dolayr boyca uzamis halkalar
kullaniimamalidir.

8. Halkalara ilave olarak kullanilacak tim pargalarin
emniyetli ¢alisma ylklerinin birbirine uygun olmasina
dikkat edin.

9.  Gatlamig, asinmis, oyuk olusmus halkalar kullanimdan
cekiniz.

10. Halkalan bukerek, kaynatarak, isitarak vb. yollarla asla
dizeltmeye kalkmayin.

11. Halkalar imalatgisina danigsmadan -20°C ile +200°C
sicaklik araligi disinda kullaniimamalidir.

12. Halkalari, imalatginin onayi alinmadan asit ¢ozeltilerine
daldirimamali veya asit buharina, diger kimyasallara
maruz birakiimamalidir. Asidik ¢ozeltiler, buharlar ve
benzeri ihtiva eden bazi imalat islemleri g6z 6nlnde
bulundurulmali ve bu durumda imalatgisinin tavsiyeleri
tutulmalidir.

13. Halkalar, uzman bir kisi/kurulus tarafindan periyodik
olarak muayeneye tabi tutulmalidir. Bu tir muayeneler
arasindaki sure, kullanim sikligina bagl olmakla birlikte
alti ayr gegmemelidir.

KANCALARIN KULLANMA TALIMATI
AMAG:



Bu talimatin amaci Pakel Endiistri insaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde S.E.C
(Saglik, Emniyet, Cevre) kurallarina uyarak Kancalarin dogru

ve sistematik bir sekilde g¢alismasini / kullaniimasini

saglamaktir.

UYGULAMA:

1. Kancalar periyodik olarak uzman bir personel tarafindan
kiriklara, catlaklara, gentiklere, asinma, oyukluk ve
bozulmalara kargi g6ézle kontrol edilmelidir.

2. Uzerinde kancay! tanimlayici bilgiler olmayan kancalari
kullanmayiniz.

3. Kancaya emniyetli (anma) galisma yukinden fazla yik
yuklenmemelidir.

4. Kancalara yUkler kanca ekseninde ylklenmelidir. Yatay
yuk yuklenmemelidir.

5. Kancaya takilacak halka, halat, zincir v.b. ¢api kanca
oturma boslugu ¢apinin 1/3 U kadar olmalidir.

6. Ikili sapan uygulamalarinda sapanlar dikey eksene 45
derece agi birbirlerine 90 derecelik agl yapacak sekilde
baglanmalidir.

7. Emniyet mandalinin tam kapali olmasina dikkat edin.

8. Kancaya yuk kanca agzindan veya agzina yakin bir
yerden yuklenmemeli.

9. Kancaya takilacak halka, halat, zincir, v.b. ¢capi kanca
oturma bosluguna tam oturdugundan emin olunmalidir.
Mandala asla yik bindirmeyiniz.

10. Kanca olglleri; kullanma sonucu asintiya bagl olarak
sekilde Isaretlenen bolgede %15'den fazla degisiklige
ugramis kancalar kullaniimalidir.

11. Kanca agiz agikhgr %25’inden fazla olan kancalar kanca
ucu blkulmus veya herhangi bir sekilde zarar gérmus
kancalar kullanmayiniz. Mandal kismi, egilmis, asinmis,
kancalarda diizgiin galismayacaktir.

12. Kancalari asala yandan, arkadan, ucundan yiklemeyiniz.

13. Halkalar, uzman bir kisi/kurulus tarafindan periyodik
olarak muayeneye tabi tutulmalidir. Bu tir muayeneler
arasindaki sure, kullanim sikligina bagl olmakla birlikte
alti ayr gegmemelidir.

14. Kancayl yerine montaji yapilirken kullanilan kilit, halat,
halka, zincir v.b.’lerin kanca emniyetli ¢alisma (anma)
yuklne uygun olmasina dikkat edin.

15. Kancalar gelik halat veya zincirlerle kullaniimak (izere
dizayn  dretilmistir. ~ Sentetik malzemeli  halatlar
baglantilarinin verimliligini azaltabilir.

16. Yiuk kaldirma esnasinda kancaya darbe yaptiriimamali.

17. Catlamis, asinmig, oyuk olusmus kancalari kullanimdan
cekiniz.

18. Kancalari blkerek, kaynatarak, isitarak vb. yollarla asla
diizeltmeye kalkmayiniz.

19. Kullanilan kancalar, uzman bir kisi tarafindan periyodik

olarak muayeneye tabi tutulmalidir. Bu tir muayeneler



arasindaki sire, kullanim sikligina bagl olmakla birlikte
alti ayr gegmemelidir.

GERDIRMELERIN KULLANMA TALIMATI

AMAG:

Bu talimatin amaci Pakel Endistri Ingaat Enerji Makina Sanayi
ve Ticaret Limited Sirketi fabrika ve santiyelerinde S.E.C
(Saglik, Emniyet, Cevre) kurallarina uyarak Gerdirmelerin
dogru ve sistematik bir sekilde galismasini / kullaniimasini

saglamaktir.

UYGULAMA:

1. Tum igaretler okunabilmeli Uzerinde tanimlayici bilgiler
olmayan makaralari kullanmayiniz.

2. Gerdirmelerin  govdesi hasar goérmemis,  bigimi
bozulmamis, asiri derecede asinmamis, ¢entikler,
oyuklar, catlaklar ve korozif aginma goérilmemelidir.

3. Gerdirme emniyetli (anma) calisma yikinden fazla
yuklenmemelidir.

4.  Gerdirmelerde yukler gerdirme ekseninde yuklenmelidir.

5.  Yatay yik yliklenmemelidir.

6. Ani yilklemelerden, vuruntulu darbeli ylklemelerden
kaginin. Zorunlu kullanimlarda ilave bir kontra somunu
kullanin.

7. Gerdirme kanca veya mapa Olglleri; kullanma sonucu
asinmaya bagh olarak sekilde isaretlenen bolgede %15
den fazla degisiklige ugramis kancalar kullanilmamalidir.

8. Gerdirme kanca agiz acikligi %25 inden fazla olan
kancalar kanca ucu blkilmis veya herhangi bir sekilde
zarar gérmus kancalari kullanmayiniz. Mandal kismi,
egilmis, asinmis kancalarda diizglin galismayacaktir.

9. Gerdirme kancasina takilacak halka, halat, zincir v.b.
¢ap! kanca oturma boslujuna tam oturdugundan emin
olunmalidir. Mandala asla fazla yiik bindirmeyiniz.

10. Gerdirme kancalari emniyet mandalinin tam kapali
olmasina dikkat edin.

11. Mapal ve catalli gerdirme uygulamalarinda baglanti kilidi
kullanin.  Kullanacaginiz baglanti  kilidinin  oldugunu
kontrol ediniz.

12. Gerdirmelere ilave olarak kullanilacak tim parcalarin
emniyetli galisma yuklerinin birbirine uygun olmasina
dikkat edin.

13. Farkli uygulamalarda mutlaka imalatgiyla gériisin.

14. Catlamis, asinmig, oyuk olusmus kanca, catal ve
mapalari kullanimdan gekiniz.

15. Gerdirmeleri, blkerek, kaynatarak, isitarak vb. yollarla
asla diizeltmeye kalkmayin.

16. Gerdirmeleri, blkerek, kaynatarak, isitarak vb. yollarla
asla diizeltmeye kalkmayin.

17. Gerdirmeleri, imalatgisina danismadan -20°C ile +200°C
sicaklik araligi1 diginda kullanilmamalidir.

18. Gerdirmeler, imalatginin  onayr alinmadan  asit

¢Ozeltilerine daldirnimamali veya asit buharina, diger
kimyasallara maruz birakilmamahdir. Asidik g¢ozeltiler,



buharlar ve benzeri ihtiva eden bazi imalat islemleri géz
onldnde bulundurulmali ve bu durumda imalatgisinin
tavsiyeleri tutulmalidir.

19. Gerdirmeler, uzman bir kisi tarafindan periyodik olarak
Muayeneye tabi tutulmalidir. Bu tlr muayeneler
arasindaki sire, kullanim sikligina bagli olmakla birlikte
alti ayr gegmemelidir.

KisiSEL KORUYUCU DONANIM (KKD) QE$iTLERi VE
KULLANIM ALANLARI

KiSISEL KORUYUCU DONANIM ( KKD ) NE DEMEKTIR?
Kisisel Koruyucu Donanim, bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karsi korunmak icin kisilerce giyilmek, takiimak veya
tagsinmak amaciyla tasarlanmis herhangi bir cihaz, alet veya
malzemeyi, ifade eder. (Kigisel Koruyucu Donanim Yénetmeligi
Madde 4-d)

Kurulugsumuz igerisinde uygulanan SEC Tekniklerine ve mevcut
standartlara ragmen bertaraf edilemeyen kisiye 6zgu tehlikeli
durumlara karg! kisisel olarak kullaniimasi gereken donanimlardir.
Kisisel Koruyucu Donanimlar

Tanim: Calisanlarin is kazasina ugramalarini veya meslek
hastaliklarina tutulmalarini énlemek lizere ¢aligilan yerin 6zelligine
ve yururlukteki mevzuata gore galisma suresince kullanma
zorunlulugu olan malzemedir. Kisisel koruyucular s yerinin
ozelligine gore iki grupta toplanirlar.

Genel Olarak Viicut Koruyuculari;

«»  Solunum Koruyuculari,

«»  ElKoruyuculari,

«»  Bas Koruyuculari,

*®»  Gurlilti Koruyuculari,

*®»  Go6z Koruyuculari,

*»  Ayak Koruyuculari,

*®»  Viicut Koruyuculari, diye Siniflandirilirlar.

Kisisel Koruyucu Donanimlarin Kullanim Alanlari

1-) Sirekli kullanilan kisisel koruyucu malzemeler.

2-) Calisma aninda kullanilan kisisel koruyucu malzemeler.
Siirekli kullanilmasi gerekli olanlar

Baret/Darbe Emici is Giivenlik Sapkasi, s elbisesi, ayakkabi gibi
calisma esnasinda kullaniimasi gereken koruyucu giysiler,
Caligma aninda kullanilan kigisel koruyucular

Maske, gozluk, eldiven, yagmurluk, emniyet kemeri gibi galisma
esnasinda kullaniimasi gereken glivenlik malzemeleri.

Kisisel Koruyucu Malzemelerin Hukuki Olarak
Kullanim Zorunlulugu

is glivenligi malzemelerinin galisma sahasinda kullaniimasi, yasal
olarak yerine getirilmesi gereken bir gérevdir. Is glivenliginin
saglanabilmesi igin devlet, Isci ve Isveren yasa ve akitlerde
belirtilen esaslara gore birlikte ¢alisma zorunluluklari vardir.

isci, isverenin verdigi, teslim ettigi tim Kisisel Koruyucu Donanim
ve Ekipmanlari kullanmak zorundadir.



Her caligan kendi emniyetini almakla yikamlGidur. Yapilacak isin
geregine uygun olarak is guvenligi ile ilgili her turli gereg ve
vasitalari ilgililerden isteyip kullanmak zorundadir. Aksi takdirde
meydana gelebilecek kaza ve neticelerden ve is glvenligi
talimatlarini bilmemekten dolay gegirecegi veya sebep olacagi
kazalardan dolay sorumlu olacaktir. isgi, Is glivenligi ile ilgili
egditimleri almak, isi ilgili hususlarda gerekenlerin tatbikini yapmak,
eger yetkisi diginda ise derhal yetkilisine, birim/bélim amirine
bildirmek zorundadir.

Bilginiz olmayan, mesleki yeterliliginiz olmayan ve egitimini
almadiginiz higbir isi yapamayacaginizi size isi ve/veya gorevi
gorev yetkiliye, birim/bdlim amirinize bildiriniz. Higbir konuda kimse
sizi galismaya zorlayamaz. Burada birinci sorumlulugun sizde
oldugunu kesinlikle unutmayiniz.

4857 SAYILI i$ KANUNU

isci Saghig ve Giivenligi ile ilgili isverenlerin ve isgilerin

Yiikiimluliikleri;

MADDE 77.- Isverenler is yerlerinde is sagligi ve giivenliginin

saglanmasi icin gerekli her tlrli 6nlemi almak, arag ve geregleri

noksansiz bulundurmakla, Iscilerse; Is saghigi ve givenligi

konusunda alinan her tirli 6nleme uymakla yikimltdarler.

Kigisel Koruyucu Malzemelerinin Kullanim Amaci

is, cevre ve sosyal faaliyetlerden kaynaklanan tehlikelerin

onlenmesi, saglikh ve giivenli bir yagsama ve ¢aligma ortaminin

saglanarak, tim insanlarin mutluluguna zarar verici olaylarin

onceden belirlenerek gereken dnlemlerin alinip, asgariye

indirilmesi, is kazalari ve meslek hastaliklarina karsi galisanlarin

psikolojik ve bedensel sagliklarinin korunmasi is glivenliginin ana

amacidir.

Kisisel koruyucular da is glivenligini saglamadaki en 6nemli

yardimci araclardir.

*»  Kisisel koruyuculari kullanmak ve kullandirmak is yerlerindeki
risklere karsi koruma amacini tasir.

**  Mevzuata gore kisisel koruyucular hem ¢aligan hem de
calistirani maddi ve manevi risklere karsi korur.

% Koruyucu malzemeler galisanlarin saghgi ve guvenligi igin
yapilmistir.

% Gurdltinin (80 dB/A) yliksek oldugu yerlerde kulak
koruyuculari, diizenli olarak kullanilir.

**  Eldivensiz olarak, keskin sivri uglu, agir, sicak, yakici,
asindirici malzemeler kaldiriimaz.

%  Emniyet kemeri olmadan, kuyulara, tanklara girilmez. iskele
cati ve yiksek direk gibi digme tehlikesi olan yerlere ¢ikilmaz.

**  Uygun maske takmadan zararli gaz, toz, duman ve buhar
meydana gelen islerde galigiimaz.

% Kazan, degirmen gibi agir pargalarin disme olasihgi ylksek
olan yerlerde baret kullaniniz.

**  Agir parca kaldiran ve nakledilen yerlerde, gelik burunlu is
ayakkabisi kullaniniz.



** Mekanik atolye gibi parga sigramasi olan yerlerde gozliik
kullaniniz.

Kisisel Koruyucularin Ozellikleri

%  Kullanimi risklere karg! korumalidir,

<> Calisanin bedenine ve yaptigi ise uygun olmalhdir,

% Kendisi risk tagsimamali, risk yaratmamali, standartlara uygun
olmalidir,

**  Calismay zorlastirip, kabiliyeti azaltmamalidir,

% Kisisel koruyucular sosyal yardim amaciyla verilmez. Igginin
mali degildir. isverene aittir,

% s yerinde kullaniimasi gerekir,

**  Mevzuata gore Kisisel koruyucularin verilmesi toplu
s6zlesmelerde surdurllen gérismelerle verdirilemez, zimmetli
verilip, eskisi ile degistirilir.

is Giivenligi Malzemeleri Aiminda Aranan Ozellikler

Bu kitapta belirtilen ve anlatilan tim arag, gere¢ ve malzemelerin

Uzerinde kullanilabilir dl¢llerin standardi olarak agagida belirtilen

maddelerdeki sartlar aranmalidir

Malzeme lizerinde;

*» Imalatgi firma adi, sembolii,

% Imalat yili,

% Son kullanim tarihi,

*®»  Hangi tip ve renk kodu,

<& Yapacag isin fonksiyonel niteligini tagimasi,
< CE Normu,

< Test, kullanim gerilimi — direnci,

«»  Tasima kuvveti,
% Kullanim mukavemeti — sinifi,

*» zolasyon degeri kV. olarak,

< En, boy ve agirhig, silinmeyecek sekilde bulunmalidir.

SOLUNUM KORUYUCULAR

Solunum Koruyucularin Standartlarindaki Kriterler
«»  Filtre gegirgenligi,

% Nefes alma direnci,

s Yize temas boélgelerindeki sizdirmazlik,

& Diger koruyucu ekipmanlarla uyumluluk,

*»  Yanic 6zellik

Maske Seciminde Dikkate Alinacak Kriterler
% Dogru filtre segimi yapilmalidir (toz maskesi gazli ortamlarda,
gaz maskesi tozlu ortamlarda koruma saglamaz),

<& Oksijenin yetersiz oldugu ortamlarda kullaniimamalidir (Min.
%19,5 Oksijen). Sakalli veya uzun favorili iken gaz sizmalari
yasanir.

GAZ MASKESI VE FILTRELERI



TANIMI: Insan hayati igin tehlike arz eden gaz ve toz kagaklarinin
oldugu yerlerde galismak zorunda olanlara filtre edilmis temiz hava
vererek saglikh bir ortamda calismasini temin eden bir malzemedir.
YAPISI: Gaz maskeleri kullanim yeri ve sekillerine gore ikiye
ayrilir.

a) Tam yiiz maskesi; Bu maskelerin yapisi yarim yliz maskelere
benzer, ek olarak farklari gozleri ve yiizii de korumasidir. Bu tir
maskelerde de kartus tipi filtreler kullanilir, yine istege uygun
olarak filtre secimi yapiimal, filtreler temiz hava vermez duruma
geldiginde yenisi ile degistiriimelidir.

b) Yarim yiiz maskesi; Bu maskeler, agiz burun ve ceneyi
kapatarak, havayl temizlerler, maskenin gdvdesi sentetik
malzemeler yapilmistir. Filtreleri kartus tipi olup filtre etmez
duruma geldiginde degistirilirler. Filtrelerin secimi, hangi tir gaz
veya toza koruma yapilmasi isteniyorsa ona uygun filtre secilir.
Yiize iyi oturmasi igin ayarlanabilir ve elastiki bandi olmahdir.
TEKNIK OZELLIKLERI

1. Maskelerin gévde kisimlari renkli sentetik malzemeden yapilmig
olmali organik ve inorganik maddelere karsi dayanikli olmali ve
kullananda cilt rahatsizhgi yaratmamalidir. Koku vermemelidir.

2. Maskeler alicinin tercihine gére;

a) Yarim yiiz maskesi,

b) Tam ylz maskesi,

Veya her ikisinden de miktar verilerek ekli istek formuna uygun

olarak siparis edilmelidir.

3. Maskeler her ylize rahatlikla uyum saglayacak sekilde dizayn
edilmeli. Ayarlanabilir elastiki bantlari olmalidir.

4.  Tam ylz maskelerinde goris alani genis ve net olmali ayrica
darbelere, kimyasal maddelere karsi mukavim olmali ve
buharlasma yapmamali,

5. a- Yarnm yiiz maskeleri; Agiz, burun ve geneyi ¢ok iyi
kavramall, filtre disinda hava girisini engellememelidir.

b- Tam yiiz maskeleri; yiizin tamamini ¢ok iyi kavramali,
filtre disinda hava girmemelidir.

6.  Tam ve yarim yiiz maskelerinde hava alma ve verme valfleri

(slibap) olmall, valfler iyi sizdirmazlik saglamali ve uzun émurli

olmalidir.

Tam veya yarim yliz maskeleri bir veya iki filtre olabilir.

Maskeler, ylze temas noktalarindan igeri hava sizdirmayacak

sekilde dizayn edilmelidir.

9.  Tam ve yarim yliz maskelerinde filtre kartuslari rahatca
degistirilebilmelidir.

10. Filtreler yeterli ve temiz hava vermelidir.

11. Maskelerin temin edildigi firma her tirlG yedek malzeme garantisi
vermelidir.

© N

KULLANILIP ATILAN GAZ MASKESI

TANIMI: Insan hayati igin tehlike arz eden gaz ve toz kagaklarinin
oldugu yerlerde ¢alismak zorunda olanlara filtre edilmis temiz hava
vererek saglkh bir ortamda calismasini temin eden bir malzemedir.
YAPISI: Bakim gerektirmeyen gaz maskeleri agiz, burun ¢eneyi



kapatarak tehlikeli zerrecikleri, gaz ve buharlari tutan elyaf filtrelerle

donatiimiglardir. Maskenin yiziine oturmasi igin ayarlanabilir ve elastiki

bandi olmalidir. Maske Uzerinde kullanilan havayi disariya atmada

kolaylik saglamak amaciyla ventili olanlari da vardir. Maske yeterince

kullanildiktan sonra atilir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1.  Maskelerin gévde kisimlari tehlikeli zerrecikleri, gaz toz ve
buharlari tutan elyaf filtrelerden imal edilmelidir.

2. Maskeler yeteli ve iyi hava verebilmeli, rahat solunum yapma
olanagi saglanmali.

3. Maskelerin siparisinde mutlaka kullanilacagi ortamda bulunan

toz, buhar ve gaz tiiri belirtimeli ve buna gore siparis yapiimalidir.

4.  Maskelerin ylize iyi oturmasini saglayan ayarlanabilir ve elastiki
bandi olmalidir.

5. Bakim gerektirmeyen maskeler agiz, burun ve ¢eneyi ¢ok iyi
kavramali , filtre edici gévde disindan hava girisini engellemelidir.

6.  Maskeler ylize temas noktalarindan iceri hava sizdirmayacak
sekilde dizayn edilmelidir.

7.  Maskeler nem ve tozdan etkilenmeyecek sekilde
ambalajlanmalidir.

EL KORUYUCULAR

TANIMI: Eldiven, dogal, sentetik veya bunlarin karigimi kauguk,
lastik veya lateks (kaugugun hammaddesi) yalitkan ve elastiki
malzemeden bes parmakli olarak Uretilir. Eldiven Gzerinde dikis,
catlak, delik, yirtik, kalp izi burusuk, kabarcik ve yama olmamali
sag ve sol el, ayri ayri imal edilmelidir. Eldivenlerle higbir zaman
tek basina (koruyucu malzeme kullaniimadan) enerjili yere temas
edilmez.

ISIYA DAYANIMLI KAYNAKGCI ELDIVENLERI

TANIMI: 60°C den daha yuksek isili yerlerde calisan

elamanlarin ellerini sicakligi ve yanmalara karsi koruyan

malzemedir.

YAPISI: Elden dirseklere kadar olan kisimlari korumalidir.

Eldivenler kullanim yerlerine gére bes parmakl veya

bagparmak ayri diger dort parmag birlikte koruyacak sekilde

Uretilmelidir. Eldivenin imalinde kullanilan malzemeler (cam

elyafi, aliminyum folyo, kevlar, deri, kumas vb.) yiksek i1siya

ve kaynak isinlarina mukavim olmalidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1.  Eldivenin imalinde kullanilan malzemeler (cam elyafi,
aliminyum folyo, kevlar kumas vb.) yiiksek I1sin/isiya
mukavim ve i1si/igin izolasyonu olmalidir.

2. Isiya ve iginlara maruz kalan kisimlarin dagiimasini énlemek

icin i¢c kisimlarina takviye malzeme konulmalidir.

Eldivende alerjik malzemeler kullaniimamahdir.

Eldivenler kullananin tercihi dogrultusunda bes parmakli veya

bagparmak ayri diger dort parmak ayri olmak Uzere siparis

edilebilir.

5.  Eldiven lizerindeki dikisler sicaga dayanikli ip ile takviyeli
dikilmeli gabuk deforme olmamalidir.

pw



6.  Eldiven uzerinde delik, ¢atlak ve yirtik olmamalidir.
7.  Eldivenlerin muhafazasi igin koruyucu kilifi olmahdir.

BAS KORUYUCULAR

BARET

TANIMI: Tesislerde galisan kisilerin herhangi bir kaza aninda
darbelere, cisim diismesine ve temas aninda (Algak Gerilim'de)
elektrik carpmalarina karsi basini koruyan Guvenlik (sapkasidir)
Malzemesidir.

KULLANILDIGI YERLER:

% Elektrik carpmalarinda basi korur,

»*  Firlayan veya yukaridan bas lzerine diisen agir malzemelerin
bas kismini yaralanmadan korumali,

**  Calisirken basin sada veya sola hareketi nedeniyle sert ve
keskin kisimlara basin carpmasi ile meydana gelebilecek
kazalardan korumali,

**  Calisirken uzun saglarin statik elektrik tesiri ile daginik
sekildeki saglarin makinenin dénen kismina sariimasi
nedeniyle olusan kazalarin 6nlenmesini saglamali.

YAPISI: Herhangi bir deligi ve madeni aksami bulunmayan,

darbeye, neme, Isiya, yaga, suya, aside, tere ve elektrige karsi

dayanikli, tek parga olarak, agirligi 450 gr.dan fazla olmayan,
onlinde siperligi olan kubbeye benzer sekilde yalitkan
malzemeden imal edilmistir.

*»  Baretin basla temasini saglayan bas iistii ve cevre bantlari
vardir.

<& Cevre bandi genisligi 30 mm' den az olmayacak sekilde,
yumusak ve terletmeyecek bir malzemeden yapilmis olmali,
ayrica baret ile en az 5 mm havalandirma araligi olacak
sekilde dizayn edilmeli ve degisik dlgulerde kisilerin
giyebilecegi sekilde ayarlanabilir olmalidir.

** Bas Utl bantlari en az 4 adet olmali ve gevre bantlariyla
saglam bir sekilde birlestirilmis olmali ayrica baret'in i¢ tepe
Ust noktasiyla ara mesafesi 30 mm 'den Duslk olmamalidir.
Baret kafaya en az 8 cm gegmeli egilimli galismalarda
kafadan diismemelidir. Baret 50 Hz'lik 20.000 V'luk delinme
gerilimine mukavim olmali. Bu gerilim degeri kullaniciya
koruma saglayacak gerilim degeri olarak kesinlikle
disundlmemelidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1. Norm numarasi: EC 397

2. Baret darbeye, neme, isiya, yaga, aside, tere ve elektrige
kargi dayanikli malzemeden imal edilmis olmalidir.

3. Baret'in gévdesini guclendirmek igin yapilan ve 6nden arkaya
dogru uzanan ondile gikintilar maksimum 5 tane olmalidir.

4. Baret'in siperligi, minimum 4 cm, maksimum 5 cm olmali ve
govde ile agi goriisii engellemeyecek sekilde olmalidir.

5.  Baret istege bagh olmak kosulu ile 3 numara altinda imal
edilir. Bunlar 50-54, 54-57 ve 57-62 cm.’ dir.

6. Baret bas gevre bandi ayarlanabilir olmali. Genisligi 30

mm’den kiigtik olmamalidir.



7.  Ter bandi, bos gevre bandinin bir pargasi olabilecegi gibi,
sOkullr takilir da olabilir. Ter bandi en az alin kismini
kapsayacak buyuklikte olmalidir.

8. Bas cevre bandi en az 4 adet bas Ustl bandi ile donatiimali,
bas Ustl bandinin genisligi minimum 20 mm olmahdir.

9.  Baret hava alacak sekilde dizayn edilmelidir.

10. Koruyucu yastik, kauguk, plastik képlgi vb. esnek bir
malzemeden olmalidir.

11. Cene kayisi uygun malzemeden en az 13 mm eninde ve
ayarlanabilir olmalidir.

12. Baret'in basa gegen kismi 80 mm’den az olmamali ve egik
calisildiginda baret kafadan digsmemelidir.

13. Baret'in tim kosumlari ile birlikte agirhdi 450 gr' dan fazla
olmamalidir.

14. Baret 50 Hz.’ lik 20.000 V. luk gerilime, 3 dakika
dayanabilecek yalitkanliga sahip olmalidir.

15. Baret TS 2429 de belirtilen mekanik testlere karsi mukavim
olmaldir. . .

DARBE EMICI IS GUVENLIK SAPKASI

TANIMI: Tesislerde calisan kisilerin herhangi bir kaza aninda

darbelere, cisim digsmesine ve temas aninda elektrik carpmalarina

karsi basini koruyan Guvenlik (sapkasidir) Malzemesidir.

KULLANILDIGI YERLER:

«»  Baret takma zorunlulugu olmayan ve/veya Baret takilmasi
durumunda diger takmayan kisiler ve firmalar karsisinda farkl
yorumlara neden olabilecek (higbir ¢alisan takmadigi ve
isveren firmadan farkli yorumlar gelme ihtimali olma
durumunda) yerlerde fazla dikkat cekmeden ve farkli
yorumlara neden olmadan g¢alisanlarin basini gelebilecek her
tarlt darbe ve dis etkenlerden korunacak yerlerde kullanilir.

**  Firlayan veya yukaridan bas lzerine disen adir malzemelerin
bas kismini yaralanmadan korumali,

%* Calisirken basin sada veya sola hareketi nedeniyle sert ve
keskin kisimlara basin garpmasi ile meydana gelebilecek
kazalardan korumali,

*%*  Calisirken uzun saglarin statik elektrik tesiri ile daginik
sekildeki saglarin makinenin dénen kismina sarilmasi
nedeniyle olusan kazalarin 6nlenmesini saglamali.

**  Darbe emici sapkalar, kontrol disi firlayan cisimlerin darbe
sebebiyle ortaya cikan enerjiyi absorbe etmek amaciyla
kullaniimaktadir.

*%* Kazaile kafa garpma ve siyirmalara kargi koruma saglar.
Darbeye maruz kalinmasi ve hasar gérmesi durumunda
Uriintin tekrar kullanilmamasi, yeni Griin kullaniimasi
gerekmektedir. Darbe almis ve hasarli Darbe Emici Sapkanizi
yeni ile degistirmek igin ilgili birim/bdlim ydneticinize,
mihendisinize ve/veya isveren/igsveren vekiline bilgi verin.

% Uriiniin daha verimli ve rahat kullanilabilmesi igin kafa
Olcusline gore ayar yapiimali ve kafaya tam oturtulmasi
gerekir.

YAPISI:



Dis Kismi: Tekstil (%100 Pamuk)

Ic: Sok Emicili ABS Kask

Dis Sok Emici: Eva

ic Sok Emici: Polietilen

Piring Hava Kanalli

Ozellik: Tekstil sapka kasktan gikarilip yikanabilir zellikte
Agirlik 170 GR

EKNIK OZELLIKLERI

Norm numarasi: EN 812:2001

Kazara kafayi carpma veya siyirmalara karsi korunma
amaglidir.

Is ortami icin hafif ve korunakli bir Griindir.

Kopukten yastikli yiiksek yogdunluklu polietilen i¢ kabugu
sayesinde kullanicisina ustin konfor sunar.

Hizli ve kolay ayarlanabilme ¢zelligi sayesinde her kafa
Olglistine miukemmel uyum saglar.

6.  Yuksek seviyede havalandirma ve yikseltilmis hava akimi
icin tasarlanmis 6 havalandirma noktasi kafanin serin
tutulmasina imkan verir.

% o% o% % % o% o%
XA XA XA X R X X X g

N
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GURULTU KORUYUCULAR

Kurulus icerisinde yapilan gesitli faaliyetler sonucunda,
katlanilabilir ses seviyesi zaman-zaman sinirlarin Gzerine
cikmaktadir. Ozellikle dar ve kapali alan igerisinde yapilan
calismalar esnasinda gerek montaj gerekse atesli ¢alismalar
gerekleri sonucunda meydana gelen guriltiye maruz kalan
calisanlar, bu Maruziyet sonucu bireysel koruma saglamalidir.
Bireylerin karsilikli olarak konusmalarinin 55-65 Desibel (dB)
araliginda oldugu ve yuksek ses ile konusma/bagirma nin da 65-
80 dB araliginda oldugu dustnilirse, kulagimizin kabul edilebilir
ses seviyesi 80dB kadar olan ses diizeyi oldugunu daha kolay
anlayabiliriz.

Kabul edilebilen ses seviyesi 80 dB olduguna gére, bunun
Uzerindeki ses seviyesi Giiriiltii olarak degerlendirilebilir.

Kulak anatomisi ilging bir sistem olmakla beraber, yiksek seslere
maruziyet sonucu zamana bagli olarak isitme kayiplarina engel
olamaz. Calisma alaninda perdelemelerin veya ses emici
sistemlerin olmamasi, ¢alisanlarin mutlaka isitme kaybi ile
sonuglanan meslek hastaliina maruz kalmalarina gerekge
olamaz. Bu sebeple Kisisel Koruyucu Donanimlardan olana Kulak
Koruyucu’larin kullanilmasi zaruri hale gelir.

Asagida kulak koruyucu donanimlarin genel olanlari hakkinda
gerekli bilgiler vardir.

KULAKLIK

Tanim: 80 Desibel’ in ( dB ) Gzerindeki zararli ses ve gurdltilerin
kulaga zarar vermesini engellemek amaciyla kullanilan guvenlik
malzemesidir.

Yapisi: Ayarlanabilir gelik bas bantlarinin tuttugu ABS plastikten
yapilmig iki fincandan meydana gelmistir. Kulakligin fincanlari



darbelere dayanikli kulagi tam olarak 6rten kulak gevresine iyi

oturan ve temas ylizeyinden igeri ses sizdirmayacak sekilde

dizayn edilmis olmaldir.

Kulaklik fincanlarinin kulak cevresiyle temasini saglayan yastiklar

terletmez ince plastik kapli sentetik kdplikten mamulddir.

Kulakligin gelik bas bantlari, ayarlanabilir olmali, tercihe gére bas

Ustl ve gene altinda kullanilabilecegdi gibi baret’e ve yuz siperligine

takilarak ta kullanilanlari olabilir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1.  Kulaklik 80 dB.’in Gizerindeki ses ve gurlltiyl 6nleyecek
ozellige sahip olmali, konugmalari engellememelidir.

2. Kulakhgin gelik bas bant sekli, tercihe gore bas Usti ve gene
altinda kullanilan sekli ile siparis edilebilecegi gibi baret ve
yuz siperligine takilar kullanilacak olanlari sipariste
belirtiimelidir.

3. Kulakligin, kulak gevresine baski noktalari tercihe gore yag
veya hava yastikli olarak siparis edilmelidir.

4. Kulakliklar, hafif, (yaklagik 150 gr.) kullanimi kolay ve
darbelere dayanikli olmalidir.

5.  Kulakliklar cilt rahatsizhgi ve meslek hastaligi
yaratmamalidir.

6.  Kulakliklarin ayarlanabilir yayl gelik bas bantlari zaman

icersinde paslanmamali ve sikma 6zelligini kayip

etmemelidir.

Kulakligin temizligi kolay olmalidir.

Kulakhigin, kulak gevresine olan temas yuizeyinden igeri ses

gecirmemeli ve izolasyonu iyi olmalidir.

9.  Kulakligin kulak gevresine baskisi esit dagilimli olmali, tek
noktadan baskin yapmamalidir.

10. Kulakliklar, ayri- ayri ambalajlarinda olmalidir.

© N

KULAK TIKACI

Tanimi: 80 Desibel’ in Uzerinde zararli ses ve gurultulerin kulaga
zarar vermesini engellemek amaciyla kullanilan guvenlik
malzemesidir.

Yapisi: Kulagin deligini tikayarak zararli ses ve guriltuyd
gecirmeyen, yumusak koplk, silikon veya plastikten imal
edilmislerdir. Kullanim yerinin 6zelliklerine gore, ipli veya gelik bas
bantli olarak imal edilebilirler. Yumusak kopUk’ ten imal edilenler,
el ile bastirarak inceltilip kulak deligine sokup serbest
biraktigimizda kulak deliginin sekligini alacak ve kenarlarindan
iceri zararll ses gegirmeyecek sekilde dizayn edilmig olmahdir.
Silikon veya plastik turt olanlar kolay temizlenebilir, yumusak ve
kulakta rahatsizlik vermeyecek sekilde dizayn edilmig olmalidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1. Kulak tikaglarinin yapiminda kullanilan Malzemeler
kulaklarda alerjik bir durum ve meslek hastaligi
yaratmamalidir.

2. Tikaglar 80 dB. nin tizerindeki ses ve glrlltuyl gegirmemeli,
normal konugmalari ve igitmeyi engellememelidir.



7.

Tikaglar hafif ve kullanimi kolay olmalidir.

Tikaglarin, kullanim yerine ve tercihe gore celik bas bantl
veya ipli olmalari siparis mektubunda belirtiimelidir.

Silikon veya plastik olan tikaglarin temizlenmesi kolay
olmalidir.

Celik bas bantl tikaglari metal kisimlari paslanmaz
malzemeden imal edilmeli ve sikma &zelligini
kaybetmemelidir.

Tikaglar, ayri- ayri ambalajlarda olmahdir.

GOZ KORUYUCULAR

KAYNAK MASKESI VE FILTRELERI

TANIMI: Galisanin ylizini ve g6ziinli kaynak yaparken agida ¢ikan
zararli 1ginlardan kivilcimlardan ve sigrayan ¢capaklardan koruyan
glvenlik malzemesidir.

YAPISI: Maskenin sabit ve seffaf camini tagiyan kisim 1siya mukavim
hafif malzemeden imal edilmelidir. Maske, istege bagl (tercihe gore)
olarak elle tutulacak, barete monte olabilecek veya ayarlanabilir bag
bandiyla kullanilabilir sekilde de dizayn edilmis olabilir. Sabit kisimda
monteli olan seffaf cam dogal ve net goriintli vermeli, renkli camin
bulundugu hareketli cerceve rahatlikla acilip kapanabilmeli, ayrica
yesil seffaf camlar rahatlikla degistirilebilmelidir

TEKNIK OZELLIKLERI

1. Maske gergevesi ve camlari isiya, kaynak kivilcimlarina,

zararli 1sinlara kargi mukavim ayrica isiyi iletmeyen
malzemeden imal edilmis olmalidir.

2. Maske, kullanim yerine uygun olarak elle tutulur, bas bantl veya
barete montajli sekilde kullanilanlardan tercihe siparis edilmelidir.

3. Maske bas bantli ise, bag bandi degisik kisilerin kullanimina
olanak saglanmasi amaciyla ayarlanabilir oimahdir.

4. Maskede sabit bulunan cam dogal ve net gérinti vermeli.

5. Kaynak aninda kullanila renkli cami taginan hareketli gergeve ile
maskenin birlesme dizayni ve agip kapanmasi kolay olmalidir.

6. Maskede bulunan seffaf ve renkli camlar gerektiginde kolaylikla
degistirilebilmelidir.

7. Maskede ve camlar Uizerinde gizik, ¢atlak ve gorintiyd
engelleyen her hangi bir hata olmamalidir.

8. Maske alinirken yapilacak kaynak tiirtine gére numarali camlar
siparis edilmelidir.

TASLAMA GOZLUGU

TANIMI:

Calisma esnasinda olusabilecek is kazalari esnasinda g6z
bdlgesini ve cildin korunmasinda etkin bir koruyucu malzeme
gorevi yapar. Bu g6z koruyucu Urlin son derece rahat ve hafif olup
kullanani yormaz ve gdze gelebilecek her tirll toz, gapak tarzi
maddeleri engeller.

KULLANILDIGI YERLER:

2
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Tesislerde galisan kigilerin 6glitme ve ayirma isleri, keski ile
yontma, bigimlendirme isleri, Civatalama isleri, Talas ¢ikaran
makinalarla yapilan ¢aligmalar ve talag toplama igleri, Presle
sicak demir igsleme, Artiklarin parcalanmasi ve



uzaklastiriimasi isleri, Ergimis maddelerle veya onlarin

yakininda ¢alisma, Radyant isi ile ¢alisma, Lazerle calisma

isleri gibi yapilan ¢alismalarda isgilerin kullandigi kisisel

koruyucu malzemelerdendir.

Sivi kimyasal maddelerle ilgili isler yapilirken,

Metal sigramalarda,

Taslama iglerinde,

Capak almada,

Kivilcimlara Karsi,

Doékum iglerinde,

Laboratuvarlarda yliz ve gézleri korumak igin kullanihr.

YAPISI:

% 3 Tip Up Pozisyonlu Carpmaya Karsi

**  Yan taraflari kavisli

**  Sivi sigramalarina dayanikli olmalidir, 2-1.2 1 B 6zelliklerinde
Olmalidir.

«*  Darbelere karsi koruma

% Likit sigramalara, gaz, toz, erimis metal veya ylksek sicakliga
karsi koruma

** UV sinlar, iyonize edici radyasyon ve elektrik arklarina karsi
koruma

%  Camlari islya, kaynak kivilcimlarina ve zararli isinlara karsi
mukavim ayrica isly! iletmeyen malzemeden imal
edilmis olmalidir

*%* Kaymaz lastik burun koprisi olacaktir.

* Yuz hatlarina Uyumlu

% Darbe Koruyucu, Ug Seviyede Ayarlanabilen Baslik

<& Kullaniciya Gore gozlik gergeve kulpu uzatma veya kisaltma

«»  Polikarbonat, Seffaf Koruyucu Ekran

TEKNIK OZELLIKLERI:

1. Norm numarasi: CE EN 166

2.  Gozlik Ustinde sembol ve isaretlemeler (CE-EN) olacaktir.

3. Swvi sigramalarina dayanikl olmalidir, 2-1.2 1 B 6zelliklerinde
olmalidir.

e o% o% o% o% % o%
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YUZ SIPERLIGI

TANIMI:

Calisma esnasinda olusabilecek is kazalari esnasinda yliz
bélgesinde bulunan organlarin ve cildin korunmasinda etkin bir
koruyucu malzeme gorevi yapar. Bu yiz koruyucu siperlik son
derece rahat ve hafif olup kullanani yormaz.

KULLANILDIGI YERLER:

«»  Tesislerde calisan kisilerin 6glitme ve ayirma isleri, keski ile
yontma, bigimlendirme isleri, Civatalama isleri, Talas ¢ikaran
makinalarla yapilan ¢aligmalar ve talag toplama igleri, Presle
sicak demir isleme, Artiklarin parcalanmasi ve
uzaklastinimasi igleri, Ergimis maddelerle veya onlarin
yakininda galisma, Radyant isi ile galisma, Lazerle ¢alisma



isleri gibi yapilan calismalarda isgilerin kullandigi kisisel

koruyucu malzemelerdendir.

Sivi kimyasal maddelerle ilgili isler yapilirken,

Metal sigramalarda,

Taslama iglerinde,

Capak almada,

Kivilcimlara Karsi,

Dékim iglerinde,

Laboratuvarlarda yliz ve gézleri korumak igin kullanihr.

APISI:

3 Tip Up Pozisyonlu Garpmaya Karsi

Alni Koruyucu Ayarlanabilir Baglik

Kuglk Bas Koruyucu Tamponu

Yuz Siperlerine Uyumlu

Darbe Koruyucu, Ug Seviyede Ayarlanabilen Baglik

Terleme Yastigi

Kullaniciya Gore Ozel Gevirmeli Ayarlanma

Kullanciya Gére Hassas Ense Seviye Ayari

Polikarbonat, Seffaf Koruyucu Ekran

EKNIK OZELLIKLERI

Norm numarasi: CE EN 166

Vizér; 20x40 cm ebadinda, 1 mm kalinliginda, polikarbonat
lensli, kenari aliminyum destekli ve bugulanmaya karsi
antifog 6zellikte olacaktir.

6.  Tum mekanik etkilere karsi fenni gézlik'lede kullanilabilir.

AYAK KORUYUCULAR

CELiK BURUNLU GUVENLIK AYAKKABISI

TANIMI: Fabrikalarda, Atolyelerde, santiyelerde, agir parca ve sivri

cisimlerin gok oldugu yerlerde calisanlar sivri ¢isim batmasi, parca

dismesi ve sikismalara karsi koruyan glvenlik malzemesidir.

YAPISI: Parca dismelerine karsi parmak uglarini koruyan gelik

muhafaza ile tabani, sivri cisimlerin batmalarini énleyecek sekilde

delinmeye karsi mukavim malzemeden yapilmistir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1. Ayakkabi giyildiginde kullanani rahatsiz etmemelidir.

2. Ayakkabilari tabani kaymayi 6nleyici sekilde imal edilmelidir.

3. Ayakkabinin burnunda min. 0.6 mm, maksimum 1 mm
kalinhiginda gelik muhafaza bulunmalidir.

4. Ayakkabida kullanilan gelik muhafaza, 25 kg agirliginda bir
parcanin 1 metre ylkseklikten ayaga diismesi durumunda
ayag! koruyacak 6zelliklere sahip olmalidir.

5. Ayakkabinin tabani yaga, fuel-oil'e mazota, aside, suya, Isiya
ve cisim batmalarina kars1 mukavim olmalidir.

6.  Ayakkabi numaralari TSE'ye uygun olmalidir.

e o% o% o% o% o% %
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GELIK BURUNLU GUVENLIK GiZMESI

TANIMI: Fabrikalarda, Atolyelerde, santiyelerde, agir parga ve sivri
cisimlerin ¢gok oldugu yerlerde c¢aligsanlari sivri gisim batmasi, parca
dismesi ve sikismalara karsi koruyan, su- nem-gamur toprak



bulunan alanlarda calisanlarin etkilenmesi engelleyen, elektrik

enerjisi temas aninda toprak direncini arttirarak kazanin etkisini

azaltan glvenlik malzemesidir.

YAPISI: Elektrik enerjisine kargi dayanikli kauguk, lastik v.b.

malzemelerden Uretilecek ¢izmelerin icersine dokunmus veya

orilmus kumastan astari oimalidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1.  Gizmeler rahat giyilip gikartilabilmeli ve giyildiginde kisileri
rahatsiz etmemelidir.

2. Gizmelerin tabani kaymay 6nleyici sekilde Usti ise purilizsiiz
imal edilmelidir.

3. Cizmeler yalitkan malzemeden (kauguk, sentetik kauguk,
lastik v.b.) Uretilmeli ve bilek kismi gift kat olarak takviye
edilmelidir.

4.  Gizmelerin Gizerinde delik catlak, kalip izi burug kabarcik,
ezilme, dikis ve iletken malzeme olmamalidir.

5.  Cizme astari 6rgull veya dokunmus kumastan olmalidir.

6 Cizme numaralari TSE’ye uygun olmalidir.

VUCUT KORUYUCULAR

TANIMI: Calisanlarin viicudunu soguga, yangina, zararl isinlara
ve darbelere karsi korunmasini saglayan koruyuculardir.

IS ELBISESI VE IS TULUMU

Koruma: Partikillere, sprey ve sigramalara karsi bariyerdir.
Dayanikhlik: Yirtimaya ve asinmaya karsi cok dayanikh zor
kosullarda yapisini muhafaza eder, bdylece kullanim siresince
koruma performansi dismez

Rahatlik: Hava ve su buhari gegirgen oldugu igin kumas dis
havayla irtibat kurabilir Cok hafif, yumusak ve esnektir.

Lif birakmaz: Sonsuz elyaftan olustugu icin tiftiklenmez
Kontamine olmaz: Yiksek yogunlukta saf poli etilenden
Uretilmistir. Dolgu, yapistirici, baglayici ya da silikon icermemesi
sebebi ile kontaminasyona izin vermez

Anti statiktir: Kumasinin iki yiizi de anti statiktir. Topraklama
dogru bir sekilde yapildidi taktirde elektriklenme problemi ortadan
kalkar.

Partikiil bariyeri: Timuyle saf, sonsuz elyafdan olusmasi sebebi
ile partikil ve liflerin gecisine karsi dnemli bir bariyerdir.
Kimyasal sigramalara karsi direngli: Su bazli kimyasal
sigramalarina 0, 12 bar basinca kadar direnc gésterir.

itici: piriizsiiz yiizeyi sayesinde inorganik sivilari iter ve kati
partikullerin kumasa yapismasini/takilmasini zorlastirir

DUSME ENGELLEYICILER

EMNIYET KEMERI

TANIMI: Dusme riski olan yerlerde (Direk, kolon vb.) galisani dismeye
karsi korumak amaciyla kullanilan, kemer ve halatlardan olugan
glvenlik malzemesidir.

YAPISI: Calisani belinden emniyetli bir sekilde kavrayan kemer kismi
ile direk, portal v.b. yerlere tutturmaya yarayan halat veya emniyet



askilar bulunmalidir. Kemerlerin tizerinde, alet gantasi ve torba

takilabilecek yerleri bulunmalidir. Emniyet kemerleri ve askilari deri,

suni veya dogal elyaftan mamul 6rgiili malzemeden veya deri ve
orgulu malzemenin birbirlerine takviyelendiriimis sekli ile imal edilmeli
ve Uizerinde bulunan metal parcalar (toka, halka, pergin vb.) paslanmaz
malzemeden Uretilmis olmahdir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1.  Emniyet kemerinin kemer kisminin uzunlugu 135 cm,
genisligi 45 mm, destek pargasinin uzunlugu 85 cm, genisligi
en az 85 mm olmali, kasiklardan ve omuzdan tutan askilar
(bantlar) 45 mm’den az olmamalidir. Kemer deriden imal
edilecek ise derinin kalinligi 6 mm’den az olmamalidir.

2. Kemer, deri, suni veya dogal elyaftan mamul érgull
malzemeden veya deri ve 6rgiili malzemenin birbirine
takviyelendirilmis sekli ile imal edilmelidir.

3. Deri ve 6rglli malzemenin birbirine takviyelendiriimesi ile
imal edilen kemerde dikisler ¢ift sira naylon iplik ile
yapilmalidir.

4.  Parastt tipi emniyet kemerinde, kemer ile irtibatli,
kasiklardan, gégusten, omuzlardan ve sirttan tutan askilari
olmalidir.

5. Kemer deriden imal edilmis ise derinin kenarlari yuvarlatiimis
olmali ve tiraglanmis deri kullaniimahdir.

6. Kemer ile birlikte Uzerinde bulunan toka, halka, emniyet halati
ve askilarinin minimum 1500 kg’'lik tagsima mukavemeti
olmalidir.

7. Emniyet kemerinin lizerine civata torbasi, malzeme ve alet
cantasi takmaya uygun askilari olmalidir.

8. Deri kemer, toka ile irtibatlandiriliyorsa dilinin girecegdi delikler
zimba ile delinmis olmali kesici biz kullaniimamali 6rguli
malzemeden ise liflerin agilmamasi igin uygun bir sekilde
delinmelidir.

9.  Kemerin sapani; 200 cm boyunda, 14 mm kalinhginda, 6érgilu
kendir, glinese dayanikli polyester veya ipek halattan imal
edilmelidir. Karabina cift kilitli ve halat uzunlugu ayarlanabilir
olmalidir.

10. Paraslt tipi emniyet kemerlerinin sirttan ve gégisten
kavrayan kisimlarinda da sapan baglama halkasi olmalidir.

11. Kemer lzerindeki tim metal aksam paslanmaz ve korozyona
dayanikli malzemeden yapilmalidir.

12. 14 mm gapinda 20 m uzunlugunda karabinali emniyet halati
olmalidir.

13. Diismeyi 6nleyici 14 mm kalinhdindaki halata takilabilecek
emniyet kilitli mekanizma olmalidir.

14. Emniyet kemeri isiya ve neme dayanikli olmalidir.

15. Tim aksam su gegirmez tek ¢anta igerisinde bulunmalidir.

16. Malzemelerde Ulusal veya Avrupa Birligi normlarina uygunluk
belgesi bulunmalidir.

17. Kemerler lizerinde;

-Yapimci firma adi ve sembolii,
-imalat yili,
-Varsa raf omrii,



-Mukavemeti, silinmeyecek sekilde bulunmaldir

CALISMA ALANI EKIPMANLARI

EMNIYET SERIDI

TANIMI: Calisma alanindaki givenlik sinirini belirlemek igin

kullanilan renkli, fosforlu veya yansitmali olarak hazirlanmig plastik

veya bez banttir.

YAPISI: 8-10 cm arasi genigligi olan ve lizerinde kullanim yerinin

ozelligine uygun olarak tercih edilen renkli, fosforlu veya yansitmali

cizgileri olan rulo halinde beyaz zeminli banttir. Bant tizerinde renkli,

fosforlu veya yansitmali olan gizgilerin genisligi 5 cm ve 30° ile 60 °

arasi egimli olmalidir.

TEKNIK OZELLIKLERI

1. Bant riizgar, yagmur ve 1s1 degisikligine kargi dayanikh plastik
veya bezden imal edilmelidir.

2. Bant, 8-10 cm arasi genisligi olan beyaz zemin Uzerine, renkli
fosforlu veya yansitmali gizgilerden olugmalidir.

3. Bant tzerindeki gizgiler 30°-60 °arasi egimde ve genislikleri de
5 cm olmalidir.

4. Bant Uzerindeki gizgiler rlizgar, yagmur, giines ve Isi
degisikline karsi1 dayanikli olmalidir.

5. Bant rulo halinde sarili ve agilmayacak sekilde ambalaj
icerisinde olmalidir.

6. Malzeme (zerinde;
-Yapimci firma adi ve sembolii,
-imalat yili,

ELEKTRIKLI EL MAKINELERI ILE MEKANIK EL MAKINE
VE ALETLERICESITLERI ILE KULLANIM ALANLARI
AVUG TASLAMA EL MAKINELERI (CANAVAR / TAS MOTORU/
SPIRAL)

Bu alet; su kullanmadan metal ve tas malzemedeki kesme, kazima
ve firgalama isleri igin gelistiriimis bir el makinesidir.

KULLANIM OZELLIKLERI

«»  Bu makinenin kullanimi sirasinda Koruyucu Kulaklik veya
Kulak Tikaci, Tagslama Goézlugi, Yiiz Siperligi, Montaj
Eldiveni, Baret veya Darbe Emici Is Giivenlik Sapkasi, is
Onliigii, Kolluk, Celik Burunlu is Ayakkabisi, Toz maskesi
kullaniimalidir.
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Calisma esnasinda ortaya ¢ikan metal tozlari ve diger tozlar;
patlayici, parlayici olabilir. Ayni tozlar dnlem alinmadan
surekli kullanildigr durumlarda kanserojen ve mutojen etki
yaratabilir. Bu sebeple Calisilan alanin devamli olarak temiz
tutulmasi ve Kisisel Koruyucu Donanim kullaniimasi énemlidir.
Makine kullanimi sirasinda, bir sekilde kablo veya fisi zarar
gorebilir, ayrilabilir veya kopabilir. Bu durumda makine ile
kesinlikle galigiimamahdir. Konu ilgililere bildiriimeli ve tamiri
yapilmalidir.

Aclk alanlarda yapilan galismalarda makineyi kesinlikle
yagmur altinda birakmayin. Islanmis haldeki makine ile
calisma yapilmamalidir.

Makineyi cift el ile tutarak galismak gok 6nemlidir. Makine ile
ylritllen faaliyet durdurulduktan sonra makine kapatiimali ve
disk tamamen durmadan elden birakilmamalidir.
UNUTMA...!!! Cahisir durumdaki makine elden birakilmaz.!
Calisma esnasinda makinenin kablosu, mutlaka operatoriin
arkasinda olacak sekilde tutulmalidir. Enerjinin bir sekilde
kesildigi durumlarda, makineyi calistirma anahtarinin kapali
duruma getirilmesi gerekir. Boylelikle enerji tekrar geldiginde,
makinenin kontrolsiiz sekilde galismasi engellenmis olur.

Bu makine ile asbest igeren malzemelerle ¢alisiimamalidir.
Asbest igerigini genisletecegi ve dolayisiyla solunumunu
kolaylastiracagi igin asbest ile Avug Taglama EI Makinesi
kullaniimaz.

Kesici ve silici diskler makineye takilmasindan sonra, dogru ve
sorunsuz g¢alistigini gézlemleyebilmek icin en az 30 saniye
bosta galistirlmalidir. Hasar gérmdis, yuvarlakhgini kaybetmis
ya da titresimli calisan diskleri kullanmamak énemlidir.

Asindirici Taglarin Kullanimi

Kiriimay énlemek igin:

* Tag1 mile serbestce takin

* Milin somununu tasi tutacak
ve cap olmayacak kadar sikin

Tasin kesme veya taglama
hizina ulagmasini bekleyin

Tam hizina eriginceye kadar

tasin oniinde durmayin .
Mil hizinin tagin

Yiiz/ g6z korumasi kullanin umz:‘?s?g‘z,’f ;',';,

agmamasina dikkat edin

Makine calisir durumdayken sadece is parcasina
yaklastirimasi gerekir. Makine disklerinin yag-su gibi
sivilardan uzak tutulmasi ve darbelerden korunmasi énemlidir.
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Disklerin agmak veya sikmak igcin malzeme ya da zemine
vurulmamasi gerekir.

Calisma esnasinda ortaya ¢ikan kivilcimlardan bir bagkasinin
zarar gérmemesi igin, kivilcim yoniinin iyi ayarlanmasi
gerekir. Ayrica kivilcimlarin distugu yerde parlayici veya
yanici maddelerin bulunmamasina dikkat edilmelidir. Zorunlu
durumlarda kivilcim perdelemesi yapilmalidir.

Kesme diskleri ile ¢caligirken, kesme diskinin bloke olmasi
durumunda makine derhal kapatilmalidir. Kesme diskleri ile
kesinlikle zimparalama yapiimamali ve kesme disklerinin
yanak kisimlarina baski uygulaniimamalidir.

Uzerinde taslama faaliyeti yiiriitilecek malzemenin mutlaka
sabitlenmesi gerekir. Ayrica mengene gibi sikma aparatlari ile
sikma iglemi yapilmamalidir.

Asindinci Taglarin Muayenesi

Takmadan Once:

> hasara karsi yakindan
inceleyin

> Catlak veya iiretim
hatalarina karsi ses testi yapin

Test igin:

» Hafif metal olmayan bir
aletle yavasga tiklatin

» Tas catlak bir ses
cikariyorsa kullanmayin
yoksa patlayabilir

Taslama faaliyeti sirasinda Disk Koruma Kapagini mutlaka
makine lzerinde bulunmalidir. Kapak kivilcim operatére
gelmeyecek sekilde takilmalidir.

e m:ﬁ

6
cmiparaiayaran 1ax1aha; Zn

40 derecelik acl ile tutmali ve ileri gerl hareket ettlrerek
calisiimalidir. Boylelikle is pargasi fazla isinmaz, renk
degistirmez ve gizikler meydana gelmez. Kesici disk higbir
sekilde zimparalama iglerinde kullaniimaz.!




® 4
A oM

Kesme islemi sirasinda; gereginden fazla bastirmak,
gereksiz acllar vermek ve titreme yaptirmak zararlidir. Kesme
disk’i frenlemek igin yanlardan baski yapiimamalidir. Ayrica
kesim calismasi sirasinda kesim yoni 6nemlidir. Daima ters
yonde galigilmalidir. Makineyi bagka yone dogru hareket
ettiriimemelidir. Aksi halde makine kontrol digi olarak kesme
hattindan geriye atabilir. Profil ve dort kdse profil keserken en
kicuk kesitten baglamakta yarar bulunmaktadir.
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Elektrikli Aletler - Onlemler

< Aletleri kullanmadiginiz zaman, temizlik ve bakim
yaparken ,parca degistirirken fisten cekiniz

- isle ilgisi olmayan kisileri is sahasindan uzak
tutunuz

- iki elinizi kullanmaniz gereken aletlerle calisirken
parcayl mengene veya iskence ile sabitleyiniz

= Fisi takil aleti tagirken anahtarindan tutmayiniz
= Aletleri keskin ve temiz tutun

= Giyiminize dikkat edin — sarkintili giyecekler ve
takilar dénen kisimlara takilabilirler

+ Zarar gérmiis aletleri kaldirin ve “Kullanilamaz™
isareti koyun

Elektrikli Aletler - Onlemler
Elektrik kablolan

Portatif aletleri
kablosundan tutarak
tasimayin

Elk. kablolarini aletleri
yukari gekmek/ indirmek
icin kullanmayin

Prizden gekmek igin
kablodan asilmayin

Kablo ve hortumlari yag,
E sicak ve keskin
MA kenarlardan koruyunuz
P .

Bu makine uygun ekipmani kullanildiginda; metal, tahta, seramik,
plastik gibi malzemeleri delmeye yonelik olarak tasarlanmis bir
alettir.




Ayni zamanda; elektronik salterli ve sad/sol dénuslu tipleri vida
sikma ve dis agma &zelliklerine de sahiptir.
KULLANIM OZELLIKLERI
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Bu makinenin kullanimi sirasinda Koruyucu Kulakhk veya
Kulak Tikaci, Taslama Gozliigi, Yiz Siperligi, Montaj
Eldiveni, Baret veya Darbe Emici is Giivenlik Sapkasi, is
Onliigii, Kolluk, Celik Burunlu is Ayakkabisi, Toz maskesi
kullaniimahdir.

El Breyzi ile yapilan calismalarda; uzun sag, kolye-kiinye-
bilezik-saat vb. takilar, bol elbiseler, sarkan giysi aksesuarlari
vs olmamalidir. Giysi kol ile pagalari lastikli ya da siki
tutulmalidir.

Makine eneriji figini, makine kapaliyken prize sokulmali ve
calisma esnasinda kablo her daim operatérin arkasinda
olacak sekilde faaliyet yuratilmelidir.

Makine kullanimi sirasinda, bir sekilde kablo veya fisi zarar
gorebilir, ayrilabilir veya kopabilir. Bu durumda makine ile
kesinlikle galisiimamalidir. Konu ilgililere bildiriimeli ve tamiri
yapilmalidir.

Matkap ucu ve mandreni, calisma esnasinda ylzey altinda
gizli bir elektrik sebekesi ya da makinenin kendi enerji
kablosuna rastlama riski bulundugundan, makinenin sadece
izolasyonlu yerlerinden tutulmasi gerekmektedir. Aksi halde
elektrik makinenin metal aksami ile operatére tesir edecegi
icin elektrik carpmalari ortaya ¢ikmasi kaginiimazdir.

Matkap ucunun bloke olmasi, makinede geri tepmelere
neden olur. Bu sebeple makinenin hemen kapatiimasi
6nemlidir.

Makine kullanimi sirasinda, lzerinde galigilacak malzemenin
sabitlenmesi cok 6nemlidir. Aksi halde kiicik pargalar matkap
ucunun devrine kapilarak ddnmeye baslayabilir ve
istenmeyen kazalara sebep olabilir. s pargasini bir sikma
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tertibati veya bir mengene ile sikmak sureti ile calismak daha
glvenlidir.

Makine ile galisma bittiginde, makinenin durmasini
beklemeden elden birakmamak gerekir. Aksi halde
istenmeyen kazalar olusabilir.

%
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Makineye matkap ucu takilacagi zaman mandren matkap
capi kadar agiimalidir. Mandren anahtari ile sikilmal ve
mandren sikma asla keski, gekig, nokta veya diger metal
pargalari ile yapiimamalidir.

is pargasi delme sirasinda makinenin devir sayisi en dogru
sekilde deneyerek anlasilir. DlsUlk devirle yapilan
calismalarda, makine fazla isindiginda, makine yaklasik 3
(Ug) dakika boyunca bosta galistirilarak makinenin sogumasi
saglanmaldir.

Unutulmamalidir ki, donen aksami bulunan
makinelerde eldiven kullanilmaz.!

MANYETIK MATKAP

Manyetik Matkap; yatay ve dikey metal yiizeylerde kullanilabilen,
seyyar kullanim 6zelliklerine sahip, el matkaplarinda
kullanilamayan gaptaki uglarin kullanildigi bir makinedir.

Makine alt bélgesinde bulunan kuvvetli bir miknatis vasitasiyla,
zemine sabitlenmek suretiyle delik delme faaliyetini yerine getirir.
KULLANIM OZELLIKLERI
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Bu makinenin kullanimi sirasinda Koruyucu Kulaklik veya
Kulak Tikaci, Taglama Goézliugi, Yiiz Siperligi, Montaj
Eldiveni, Baret veya Darbe Emici is Giivenlik Sapkasi, is
Onliigii, Kolluk, Celik Burunlu is Ayakkabisi, Toz maskesi
kullaniimalidir.

Makinenin galismasi sirasinda guriiltli seviyesi ylkselecegi
icin, Kulak Koruyucu kullanilmasi 6nemlidir.

Manyetik Matkap ile yapilan ¢alismalarda; uzun sag, kolye-
kiinye-bilezik-saat vb. takilar, bol elbiseler, sarkan giysi
aksesuarlari vs olmamalidir. Giysi kol ile pagalari lastikli ya
da siki tutulmalidir.

Donen aksami bulunan makinelerde, kesinlikle eldiven

kullanilmamahdir.!



Matkap ucu ya da kovan takma/cikarma faaliyetlerinde, olasi
ariza durumlarinda veya temizlik sirasinda makine figi
prizden gikartiimalidir.

Makine Uzerinde bulunan enerji kesildiginde (Elektrik
kesintisi, ariza vb.) otomatik olarak miknatislanma 6zelligi de
kaybolur. Bu sebeple makinenin diisme ihtimali bulunan
yerlerde, makine sabitleme baglantilari yapilarak ¢aligiimasi
dnemlidir. Ozellikle dikey olarak yapilan galigmalarda makine
salinim yapacaktir.

Yukaridaki sebeplerden dolayi, makine kablolarinin g6z
kontroli siklikla yapilmahdir. Arizal kablo, fig, priz vb
donanimlarla calismaya baslamadan 6nce, g6z kontrolli
yapilmalidir. Calisma esnasinda da, makinenin enerji
kablosunun gergin olmamasina 6zen gdsterilmelidir.
Makinenin raptedilecedi malzeme Uzerinde; yagd ve akaryakit
bulasigi, oksit (pas), pullanma, gamur vb. bulunmamalidir. Bu
alanin kesinlikle temiz olmasi gerekmektedir. Aksi halde
makinenin manyetik etkisi azalacak ve galisma sirasinda
meydana gelecek vibrasyon, carpma, takilma gibi durumlarda
makinenin kontrolu saglanamayacaktir.

Ayni zamanda makinenin manyetik ézelliginin, malzemenin
cinsi ve kalinligina da bagli oldugu unutulmamalidir.
Makinenin ¢alisma devri matkap ucu kalinhigina gére
ayarlanmalidir. Calisma esnasinda sogutma sivisi
kullaniimali ve matkap uglari her daim bilenmis ve keskin
olmalidir.

Kuguk is pargalari ile yapilan ¢alismalarda, is pargasinin sabit
kalacak sekilde sabitlenmesi 6nemlidir.

Manyetik Matkap Mili Gizerine herhangi bir darbe
gelmemesine ve milin devamli olarak temiz tutulmasina
dikkat edilmelidir.



KALIPCI TASLAMA (PARMAK TASLAMA) ELEKTRIKLI
EL MAKINESI

Bu makine Korindon adi verilen Taslama Uglari ile metal ylzeylerin
taglanmasi ve capak temizligi amaciyla kullaniimaktadir.

1 Penset

2 Sikma somunu

3 Taglama mil

4 Mil boynu

5 Agma/kapama gafter

6 Davir sayia ayar digmasi
(GGS7 C/GGS 2T LC)

7 Germe mesnedi*

KULLANIM OZELLIKLERI

«»  Bu makinenin kullanimi sirasinda Koruyucu Kulaklik veya
Kulak Tikaci, Taslama Gézliigi, Yuz Siperligi, Montaj
Eldiveni, Baret veya Darbe Emici is Giivenlik Sapkasi, is
Onliigii, Kolluk, Celik Burunlu is Ayakkabisi, Toz maskesi
kullaniimalidir.

% Calisma esnasinda ortaya gikan metal tozlari ve diger tozlar;
patlayici, parlayici olabilir. Ayni tozlar 6nlem alinmadan
surekli kullanildi§1 durumlarda kanserojen ve mutojen etki
yaratabilir. Bu sebeple Galigilan alanin devamli olarak temiz
tutulmasi ve Kisisel Koruyucu Donanim kullaniimasi
onemlidir.
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Makine kullanimi sirasinda, bir sekilde kablo veya fisi zarar
gorebilir, ayrilabilir veya kopabilir. Bu durumda makine ile
kesinlikle caligsilmamalidir. Konu ilgililere bildirilmeli ve tamiri
yapilmalidir.

*%

Calisirken dikkat ec

kesildigi durumlarda, makineyi calistirma ¢ zz22=-=.2apali
duruma getirilmes* = -=='# DAt —m o
makinenin kontrol
Kesme diskleri ile
durumunda makir —

Makine hicbir zal
ekipmanlar ile si

«»  Optimal taglama s
diizenli olarak iler r.
*»  Calisirken fazla b >
ucu " '
< Yuv
Cek
MEKAL - AlS

GUVEM

eldiven gibi KKD leri
kullanin




El Aletlerinde Tehlikeler

Tehlikelere genelde yanhs kullanim
ve bakimsizlik neden olur

agzi bozuk anahtarlan

» keski ve murglarin uglari

W EERERGILTET

> tutma yerleri gcatlak, gevsek ve
parcalanmis aletleri

> tornaviday keski yerine

> tutma yerleri bantlanmis aletleri—
catlaklan gizliyor olabilir

Kullanmayin!

Basin¢h Hava ile Temizlik

Basincgh havay temizlik
icin kullanmayin

istisna — Uygun parca
korumasi kigisel
koruyucular kullaniimasi
durumunda 30 p.s.i. (yak.
1.7 BAR) altinda izin
verilebilir.




Krikolar

Krikoyu kurmadan 6nce:

* Tabani saglam ve diiz
zeminde mi?

* Merkezlenmis mi?

* Krikonun kafasi duzgiin
yluzeyde mi?

* Kaldirma yukuni dengeli
verin

; uum-r'

Muntazam olarak yaglayin ve
muayene edin

Krikolar - Takozlama

Kaldinlan yiiki vakit
gecgirmeden takozlayin

Zemin diizgiin degil ise
krikonun tabanina, kayma
tehlikesi varsa basligin

uzerine takoz yerlestirin.

Kriko diizgtiin yere
yerlestirilmis ve devrilme
tehlikesine karsi
takozlanmis

Ozet

Tehlikeler genelde uygun olmayan alet
kullanimi veya asagidaki koruma tekniklerinin
kullaniimamasindan ortaya gikar:

> Kullanmadan once aletin kontrol edilmesi

> KKE (kisisel koruyucu ekipman) kullaniimasi
> Muhafazalarin Kullanilmasi

> Aletin uygun depolanmasi

» Uretici limitlerinin agilmamasi
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ACIL DURUM TELEFONLARI

Acil Yardim

Zehir Danigma Orman Yangini
Hatt

156

Jandarma

izmir BlyUksehir Belediyesi | 444 4 035
Valilik 179

Cigli Belediyesi 02323769980
Cigli Kaymakamlik 02323763376
Su Ariza 185

Elektrik Ariza 187

Dogalgaz Ariza 186

Polis imdat 155
Jandarma 156

itfaiye 110

Acil Kurtarma Servisi (AKS) | 112

Su Ariza 185

Zabita 153




PAKEL ENDUSTRI
INSAAT ENERJI
MAKINA SANAYi VE
TICARET LIMITED
SIRKETI

Atasehir Mahallesi 8001/3 Sokak
B Blok No: 7/1 Daire: 28

Cigli - izmir
Telefon :0(232) 376 69 90
Faks : 0(232) 376 69 09

info@pakelendustri.com

www.pakelendustri.com
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